DECRETO DEL PRESIDENTE DELLA REPUBBLICA 24 luglio 1996, n. 459

Regolamento per |'attuazione delle dir ettive 89/392/CEE, 91/368, 93/44 e 93/68
concer nenti il riavvicinamento delle legidazioni degli Stati membri
relative alle macchine

(Gazzetta Ufficiale della Repubblica ltaiana, Serie generale n. 209, 6/9/1996)

IL PRESIDENTE DELLA REPUBBLICA

Vido l'art. 87 della Codtituzione;

Vidalalegge 22 febbraio 1994, n. 146, ed in particolare I'art. 4 e gli dlegati C e D;

Vige le direttive 89/392/CEE del Condglio dd 14 giugno 1989, 91/368/CEE de
Congglio dd 20 giugno 1991, 93/44/CEE dd Congglio dd 14 giugno 1993, e
93/68/CEE ddl Congglio dd 22 luglio 1993 - art. 6 - concernenti il riavvicinamento del-
lelegidazioni degli Sati membri reaive ale macchine;

Visto I'art. 17 dellalegge 23 agosto 1988, n. 400;

Vida la preiminare ddiberazione dd Condglio dei Minidri, adotteta nella riunione
del 20 giugno 1995;

Acquisito il parere delle competenti commissoni ddla Camera dei deputeti e dd
Senato della Repubblica;

Udito il parere del Congglio di Stato, espresso ndll'adunanza generale dd 21 marzo
1996;

Vida la ddiberazione de Congglio de Minidri, adottata ndlla riunione dd 12 Iu-
glio 1996;

Sulla proposta del Presidente del Congiglio dei Minidtri;

EMANA
Il saguente regolamento:

Art. 1.
Campo di applicazione e definizioni

1. Le norme del presente regolamento s gpplicano dle macchine, nonché a com
ponenti di Scurezzaimmess separatamente sul mercato, cosi come definiti d comma 2.

2. Ai fini dd presente regolamento, S intende per:

a) macchina

1) un indeme di pezzi o di organi, di cui dmeno uno mobile, collegeti tra loro, av
che mediante atuatori, con circuiti di comando e di potenza o dtri ssemi di collega
mento, conness solidalmente per una gpplicazione ben determinata, segnatamente per la
trasformazione, il trattamento, lo spostamento o il condizionamento di materidli;



2) un indeme di macchine e di gpparecchi che, per raggiungere un risultato deter-
minato, sono disposti e comandati in modo da avere un funzionamento solidae;

3) unatrezzatura intercambiabile che modifica la funzione di una macching, com
mercidizzata per essere montata su una macchina 0 su una serie di macchine diverse o
U un trattore dall'operatore stesso, na limiti in cui tale dtrezzatura non da un pezzo di
ricambio o un utensle;

b) componente di Scurezza:

un componente, purché non Sa un'attrezzatura intercambiabile, che il codtruttore o
il suo mandatario gabilito ndl'Unione europea immette sul mercato alo scopo di ass-
curare, con la sua utilizzazione, una funzione di Scurezza e il cui guasto o cattivo furk
zionamento pregiudicala sicurezza o la sdute delle persone esposte.

3. S intende per immissone sul mercato la prima messa a digposzione sul mercato
dell'Unione europea, a titolo oneroso o gratuito, di una macchina o di un componente di
sicurezza per la sua digtribuzione o impiego. S consderano dtresi immess sul mercato
la macchina o il componente di Scurezza mess a disposizione dopo aver subito modifi-
che cogdtruttive non rientranti nella ordinaria o straordinaria manutenzione,

4. S intende per messain savizio:

a) la prima utilizzazione della macchina o dd componente di Scurezza sul territorio
dell'Unione europes;

b) Il'utilizzazione ddla macchina o del componente di Scurezza cogiruiti sulla base
della legidazione precedente e gia in servizio dla data di entrata in vigore dd presente
regolamento, quaora San0 dai assoggettati a vaiazioni dele moddita di utilizzo non
previste direttamente dal costruttore.

5. Sono esclus dal campo di gpplicazione del presente regolamento:

a) le macchine la cui unica fonte di energia Sa quella prodotta ddla forza umana d-
rettamente gpplicata, ad eccezione delle macchine per il sollevamento di carichi ovvero
di persone;

b) le macchine per uso medico destinate al'impiego diretto sul paziente;

C) le atrezzature pecifiche per i parchi di divertimento;

d) lecaldaie avapore ei recipienti a pressone;

€) le macchine specificamente progettate 0 destinate ad uso nucleare che, se difetto-
Se, possono provocare emissioni di radioattivitd;

f) lefonti radioattive incorporate in una macching;

g) learmi dafuoco;

h) i serbatoi di immagazzinamento e le condutture per il trasporto di benzina, gaso-
lio per autotrazione, liquidi infiammakili e sostanze pericolose;

i) i mezzi di trasporto aerel, draddi, ferroviari o per via dacqua destinati unicamen-
te d trasporto di persone e queli destinati d tragporto delle merci per la sola parte ine-
rente la funzione del trasporto. Non sono esclus da campo di gpplicazione del presente
regolamento i veicoli destinati dl'industria edirattiva;

[) le navi e le unita mobili off-shore, nonché le attrezzature detinate ad essere Uuti-



lizzate abordo di tdi navi o unita;

m) gli impianti a fune, comprese le funicolari, per il trasporto pubblico o non pub-
blico di persone;

n) i trattori agricoli e forestdi quai definiti d paragrafo 1 ddl'at. 1 ddla direttiva
74/150/CEE, concernente il rawvicinamento dele legidazioni degli Stati membri relati-
ve dl'omologazione de trattori agricoli o forestdi a ruote, modificata da ultimo dala
direttiva 86/297/CEE;

0) le macchine gppodtamente progettate e codruite a fini militari o di mantenimen-
to ddl'ordine;

p) gli ascensori che collegano in modo permanente piani definiti di edific e costru-
zioni mediante una cabina che 9§ spoda lungo guide rigide la cui inclinazione sull'oriz-
zontale € superiore a 15 gradi, destinata d trasporto:

1) di persone;

2) di persone e cose;

3) soltanto di cose se la cabina e accessbile, ossa se una persona pud penetrarvi
senza difficoltd, e atrezzata con dementi di comando Stuati a suo interno o dla portata
di unapersonache s trovi d suo interno;

Q) i mezzi dedtinati a trasporto di persone che utilizzano veicoli acremagliera;

r) gli ascensori utilizzati nel pozzi ddle miniere;

9) gli elevatori di scenotecnica;

t) gli ascensori da cantiere per il trasporto di persone o di persone e materiae.

6. Ai send del'art. 20 della legge 16 aprile 1987, n. 183, con decreto del Ministro
ddlindugtria, dd commercio e ddl'artigianato, di concerto con il Minigro dd lavoro e
della previdenza socide, sono adottate le modifiche del presente regolamento concer-
nenti modalita esecutive e caratteristiche di ordine tecnico.

Art. 2.
Conformita ai requisiti essenziali di sicurezza

1. Possono essere immess sul mercato 0 mess in servizio le macchine ed | compo-
nenti di dcurezza conformi dle digposzioni del presente regolamento ed a requisti es-
sazidi di cui dl'dlegato |, purché debitamente inddlati, mantenuti in efficienza ed uti-
lizzati conformemente dlaloro destinazione, non pregiudichino lasicurezza e la sdute.

2. Prima ddlimmissone sul mercato o ddla messa in savizio, il costruttore o |l
U0 mandatario resdente ndl'Unione europea deve atestare la conformita a requisiti
essenzidi di cui d comma 1:

a) per le macching, mediante la dichiarazione CE di conformita di cui al'dlegeto I,
punto A, e l'apposizione dellamarcaturadi conformita CE di cui dl'art. 5;

b) per i componenti di Scurezza, mediante la dichiarazione CE di conformita di cui
al'dlegato I1, punto C.



3. S presumono rispondenti a requiditi essenzidi di cui d comma 1 le macchine ed
i componenti di Scurezza codruti in conformita dle norme armonizzate di cui dl'at. 3.
che i riguardano.

4. Le macchine che, per dichiarazione ddl codruttore o di un suo mandatario res-
dente nell'Unione europea, sono destinate ad essere incorporate od assemblate con dtre
macchine per codtituire una macchina a send del presente regolamento possono Circo-
lare sul mercato prive della marcatura di conformita CE, purché corredate dela dichia-
razione del fabbricante di cui d punto B ddl'dlegato 11, savo il caso in cui esse possano
funzionare in modo indipendente.

5. Le macchine per le qudi i rischi sono principamente di origine dettrica devono
rioondere in via prioritaria ale disposzioni di cui dla legge 18 ottobre 1977, n. 791, di
attuazione della direttiva 73/23/CEE, ed dle successive modifiche.

6. L'ingalatore della macchina o del componente di Sicurezza deve procedere se-
condo le istruzioni fornite dal cogtruttore a corredo della stessa, avendo la piena respor+
sabilita della corretta esecuzione.

7. Nel caso di comporenti di Sicurezza destinati ad essere incorporati 0 assemblati
con dtri componenti di Scurezza per codiituire un atro componente di Scurezza a e+
S dd presente regolamento S applicail comma2, lettera b).

Art. 3.
Norme armonizzate e disposizioni di carattere equivalente

1. Ai send dd presente regolamento S intendono per norme armonizzate le dispo-
gzioni di caratere tecnico adottate dagli organismi di normazione europea su mandato
della Commissone del'Unione europea e da questultima approvete, i cui riferimenti
sono pubblicati nella Gazzetta Ufficiale della stessa e trasposte in una norma nazionae.

2. | riferimenti delle norme naziondi che tragpongono le norme armonizzate sono
pubblicati, con decreto dd Ministro dell'industria, de commercio e ddl'artigianato, nel-
la Gazzetta Ufficiale dellaRepubblicaitdiana [(vedi nota)]

3. In assenza di norme amonizzate, con decreto de Ministro del'industria, del
commercio e ddl'atigianato sono pubblicati nedla Gazzetta Ufficiale della Repubblica
itdiana i riferimenti delle norme naziondi che soddisfano a tutti o parte da requisti es-
senzidi di Scurezzadi cui dl'dlegato |.

4. Gli enti normatori itdiani di cui dla legge 21 giugno 1986, n. 317, adottano le
procedure necessarie per consentire dle parti sociai la partecipazione nd processo di
elaborazione ddle norme armonizzate in materiadi macchine.



Art. 4.
Procedura di certificazione

1. Prima di redigere la dichiarazione di conformita di cui dl'at. 2, comma 2, |ettera
a), il costruttore 0 un suo mandeatario residente nell'Unione europea, deve:

ad s la macchina non € compresa tra quelle eencate ndl'dlegato IV, codituire il
fascicolo tecnico previsto ddl'dlegato V ed ossarvare gli adempimenti previsi dalo
stesso allegato;

b) se la macchina € compresa tra quelle dencate nell'dlegato IV ed é fabbricata
senza rigpettare o rigpettando soltanto parziamente le norme di cui dl'art. 3, comma 2, o
in mancanza di queste, sottoporre il modello della macchina dl'esame per la cetifica
zZione CE secondo le procedure previste dall'dlegato VI,

€) e la macchina & compresa tra quelle dencante nell'dlegato 1V ed e fabbricata
conformemente dle norme di cui dl'at. 3, comma 2, il codruttore o il suo mandatario
resdente nel'Unione europea deve effettuare, a sua scelta, uno del seguent
adempimenti:

1) codtituire il fascicolo tecnico previsto ddl'dlegato VI e trasmetterlo ad un orga
nismo di certificazione notificato che lo conserva agli dti e nerilasciaricevuta;

2) sottoporre il fascicolo tecnico di cui dl'dlegato VI dl'organismo di certificazio-
ne notificato il quae s limita a verificare che sono date correttamente utilizzate le nor-
medi cui dl'art. 3, comma 2, erilasciare un attestato di adeguatezza ddl fascicolo;

3) sottoporre il modelo della macchina al'esame per la certificazione CE previsto
dal'dlegato VI.

2. Nel caso di cui d comma 1, lettera c), punto 1), § gpplicano dtresi le disposizio-
ni di cui d numero 5, primo periodo, e di cui d numero 7 dell'alegato VI.

3. Nd caso di cui d comma 1, lettera c), punto 2), S applicano dtres le disposizio-
ni di cui a@ numeri 5, 6 e 7 dell'dlegato VI.

4. Nel cas previsi dd comma 1, lettera a) e lettera c), punti 1) e 2), la dichiarazio-
ne CE di conformita deve atestare unicamente la conformita a requisti essenzidi di
cui dl'dlegato 1.

5. Nel cas previsi dd comma 1, lettera b) e lettera ¢) punto 3), la dichiarazione CE
di conformita deve atedtare la conformita dell'esemplare cui g riferisce d moddlo sot-
toposto dl'esame per la certificazione CE.

6. Prima di redigere la dichiarazione di conformita di cui dl'at. 2, comma 2, |ettera
b), il costruttore od un suo mandatario residente nell'Unione europea deve sottoporre i
componenti di Scurezza dle procedure di certificazione di cui @ commi 1, 3, 4 e 5. |-
noltre, qualora 9 proceda ad un esame per la certificazione CE, I'organismo di certifica



zione di cui dl'at. 8 verifica I'idoneita del componente di Scurezza a svolgere le furnk
zioni di Scurezzadichiarate dd costruttore.

7. Ne cad in cui né il codruttore né dcun mandatario residente nell'Unione euro-
pea abbiano ottemperato agli obblighi di cui a commi 1, 2, 3, 4 e 5, tdi obblighi in
combono su chiunque immetta la macchina o il componente di sSicurezza sul mercato o
assembli macchine o parti di macchine o componenti di Scurezza di origini diverse per
la successva immissone sul mercato o codtruisca la macchina o il componente di Scu-
rezzaper uso proprio.

8. Non & soggetto agli obblighi di cui d comma 7 colui che ingdla su una macchi-
na 0 SU un tratore atrezzature intercambiabili, a condizione che gli dementi dano
compdtibili e che ciascuna parte codituente la macchina montata Sa munita della mar-
catura CE e corredata ddlla dichiarazione CE di conformita

9. Le revoche degli atedeti di cetificazione CE da parte degli organismi che li
hanno rilasciati devono essere motivate e comunicate immediatamente agli interessati e
a Minigeri del'industria, de commercio e ddl'atigianato e dd lavoro e ddla previ-
denza socide. || Minigero del'industria, dd commercio e ddl'atigianato, per il tramite
de Minigero degli affari ederi, informa gli dtri Stati membri e la Commissone ddl'U-
nione europea delle revoche stesse.

10. Le revoche degli atedtati di certificazione CE contengono le indicazioni de
mezzi di ricorso possibili ed il termine entro cui e possibile ricorrere.

11. Qudora le macchine sano disciplinate da dtre norme reative ad aspetti divers
e che prevedono I'gpposizione della marcatura CE, quest'ultima indica che le macchine
s presumono conformi a tali norme; tuttavia, nel caso in cui Sa lasciata d fabbricante la
facolta di scegliere il regime da applicare durante un periodo trandtorio, la marcatura
CE indica che gli apparecchi soddisfano soltanto le norme gpplicate dd fabbricante, in
questo caso, nel documenti, nelle avvertenze o nel fogli di idruzione, che devono ac-
compagnare le macchine, sono riportati i riferimenti normativi applicati.

Art. 5.
Marcatura «CE»

1. La marcatura CE, il cui moddlo e riportato nell'dlegato 11, € codituita ddla $
gla «CE».

2. La marcatura CE e apposta sulla macchina in modo vishbile e deve essere leggi-
bile per tutto il prevedibile periodo di durata della stessa, conformemente a punto 1.7.3.
dell'dlegato I.



3. Fino dla data dd 1° gennaio 1997 e consentita la commercidizzazione di mac-
chine che riportano di seguito dla dgla «CE» le utime due cifre ddl'ano di goposizio-
ne dellamarcaturadi cui d presente articolo.

4. E vietato apporre sulle macchine marcature che possano indurre in errore circa il
ggnificato ed il smbolo grafico della marcatura CE; possono essere appodti dtri mar-
chi, purché non limitino lavighilita e laleggibilita ddla marcatura CE.

Art. 6.
Rappresentanza nel Comitato permanente

1. La rappresentanza itdiana in seno d Comitato permanente previsto dal'art. 6,
paragrafo 2, della direttiva 89/392/CEE, e mmposta da un rappresentante del Ministero
ddlindustria, del commercio e del'artigianato e da un rappresentante dd Ministero del
lavoro e della previdenza socide.

Art. 7.
Ritiro dal mercato e clausola di salvaguardia

1. Per le macchine o componenti di dcurezza gia immess sul mercato muniti della
marcaura CE, il controllo della conformita a requisiti essenzidi di Scurezza di cui al-
l'dlegato | € operato dd Minisgero ddl'industria, ddd commercio e del'artigianato e dd
Ministero del lavoro e ddla previdenza sociale, attraverso i propri organi ispettivi in ©-
ordinamento permanente fraloro d fine di evitare duplicazioni de controlli.

2. Le amminidrazioni di cui d comma 1 possono awders, in conformita dla leg-
dazione vigente, per gli accertamenti di carattere tecnico, del'lstituto superiore di pre-
venzione e Scurezza dd lavoro (ISPESL) e degli dtri uffici tecnici dello Stato.

3. Qudora gli organismi di vigilanza competenti per la prevenzione e dcurezza ac-
catino la non conformita di una macchina o di un componente di Scurezza a requisti
essenzidi di dcurezza di cui dl'dlegao |, ne danno immediata comunicazione d Mini-
gero ddlindustria, dd commercio e del'atigianato ed d Minigero dd lavoro e ddla
previdenza socide.

4. Qudora sa condatato che una macchina o un componente di Sicurezza, pur a-
compagndti ddla dichiarazione di conformita ed utilizzati conformemente dla loro de-
dinazione, rischiano di pregiudicare la dcurezza dele persone o, eventuamente, degli
animai domestici o de beni, il Minigero ddlindustria, de commercio e ddl'atigiana
to, previa verifica del'essenza da rischi segndati, ne ordina il ritiro temporaneo dd
mercato ed il divito di utilizzazione, con provvedimento motivato e natificato aliinte-
resssto, con l'indicazione dei mezzi di ricorso e dd termine entro cui € possibile ricorre-



re.

5 1l Minigero ddl'industria, dd commercio e ddl'atigianato informa la Commis-
sone ddl'Unione europea dei provvedimenti di cui d comma 4, precisando se il prov-
vedimento & motivato da:

a) non conformitaa requisti essenzidi di Scurezzadi cui dl'dlegaol;

b) carenza ovvero applicazione non corretta delle norme di cui dl'art. 3, comma 2.

6. A sguito dele conclusoni ddle consultazioni awiate ddla Commissone de-
I'Unione europea in seno d Comitato permanente di cui dl'art. 6, i provvedimenti di cui
a comma4 possono essere definitivamente confermati, modificati 0 revocati.

7. 1l Minisgero delindusria, dd commercio e ddl'atigianato comunica i provve-
dimenti di cui @ commi 4 e 6 d Minigero dd lavoro e ddla previdenza socide ed agli
organi di vigilanza

8. In occadone di fiere, di esposzioni, di dimodrazioni o analoghe manifestazioni
pubbliche, € consentita la presentazione di macchine o di componenti di Scurezza che
non sono conformi dle digposizioni del presente regolamento, purché un agpposito car-
telo indichi chiaramente la non conformita di dette macchine e di detti componenti di
scurezza e la imposshilita di acquigtarli prima che dano res conformi dd fabbricante o
dd suo mandaaio gabilito nd territorio comunitario. Al momento dele dimostrazioni
devono essere pree le misure di Scurezza adeguate per assicurare la protezione delle
persone.

9. Gli oneri rddivi d ritiro dd mercato delle macchine o dei componenti di Scu-
rezza a sens de presente articolo sono a carico dd costruttore o del suo mandatario re-
Sdente ndl'Unione europea.

Art. 8.
Organismi di certificazione

1. Le ativita di cetificazione di cui dl'at. 4, rdaive a macchine o componenti di
dcurezza di cui dl'dlegato 1V, sono effettuate da organismi autorizzati e notificati a
sens dd presente articolo.

2. Possono essere autorizzati organismi in possesso dei requidti minimi d cui dl'd-
legato VII e degli dtri requidti gabiliti nd decreto minigeride 22 marzo 1993, pubbli-
cato ndla Gazzetta Ufficiale ddla Repubblica itaiana n. 78 del 3 aprile 1993, di attua-
zione dd decreto legidativo 4 dicembre 1992, n. 475. La domanda di autorizzazione
deve essere presentata, nelle forme del citeto decreto ministeride 22 marzo 1993, dl'i-
Spettorato tecnico del Ministero dell'industria, del commercio e ddll'artigianato.



3. L'autorizzazione € rilaciata entro novanta giorni con decreto ded Ministero del-
I'indudtria, de commercio e ddl'atigianato, di concerto con il Minisero dd lavoro e
della previdenza socide pubblicato nella Gazzetta Ufficiale ddla Repubblica itdiana,
agli organismi di cui d comma 2 con organizzazione conforme ale norme UNI-EN
45011, trascors novanta giorni |'autorizzazione sintende negata.

4. Le spese reldtive dla certificazione sono a totale carico del costruttore o dd suo
mandatario dabilito ndl'Unione europea. Le spese relative a controlli preliminari con
ness dla procedura di autorizzazione degli organismi sono a totale carico del richieden
te.

5. Le amminidrazioni che hanno rilasciato l'autorizzazione determinano gli indiriz-
Zi volti ad asdcurare la necessria omogeneita ddl'dtivita di certificazione, vigilano
sul'attivita degli organismi autorizzati e hanno facolta di procedere, atraverso tecnici
de propri uffici centrdi e periferici, ad ispezioni e verifiche per accertare la permanenza
de requisti e il regolare svolgimento delle procedure previste da presente regolamento,
operando in coordinamento permanente fra loro.

6. Il Minigero ddlindustria, ded commercio e ddl'atigianato, tramite il Ministero
degli affari edteri, notifica tempesivamente dla Commissone dell'Unione europea e a
oli Sai membri I'denco degli organismi autorizzati ed ogni Sua successva modifica
zione, anche d fine ddla pubblicazione nella Gazzetta Ufficiale ddl'Unione europea. |l
Ministero del'indudtria, de commercio e ddl'atigianato cura periodicamente la pubbli-
cazione nella Gazzetta Ufficide ddla Repubblica itdiana degli denchi aggiornati  degli
organismi autorizzati di cui a presente articolo.

7. Nel cad di certificazione previdi dal'at. 4, comma 1, lettera c), punto 2), I'orge
nismo autorizzato ha la responsabilita della corretta vautazione del'adeguatezza dd fa
scicolo tecnico.

8. Ne cad di certificazione previdi dal'at. 4, comma 1, lettera b) e lettera c), pun
to 3), l'organismo autorizzato ha la responsabilita della corretta vautazione della corr
formitd ded moddlo di macchina o di componente di Sicurezza esaminato a requisti e-
senzidi di Scurezzadi cui dl'dlegato |.

Art. 9.
Conferma degli organismi di certificazione

1. Gli organigmi gia autorizzeti in via prowisoria a sed ddla circolare dd Mini-
gero ddl'industria, del commercio e dell'artigianato 25 febbraio 1993, n. 159258, pos-
sono richiedere dlispettorato tecnico dd Minisero dellindustria, ded commercio e de-
l'atigianato la relativa riconferma, nd termine di sessanta giorni dal'entrata in vigore
de presente regolamento. Decorso tde termine in mancanza della domanda di ricor+



fermale autorizzazioni S intendono decadute.

2. L'iganza di cui d comma 1, in regola con il bollo, deve indicare le eventudi no-
dificazioni intervenute ed ogni demento utile a completare la documentazione presenta
tain sede di istanza provvisoria, secondo le prescrizioni del presente regolamento.

3. La decisone sulla domanda di riconferma ddl'autorizzazione, previa veifica
delle cetificazioni rilasciate in via provvisoria, € adottata con le procedure di cui dl'art.
8, entro il termine di centottanta giorni dala data di entrata in vigore dd presente rego-
lamento.

Art. 10.
Norma di rinvio

1. Alle procedure relative dl'dtivita di cetificazione di conformita delle macchine
e da componenti di dcurezza e a qudle findizzate dla autorizzazione degli organismi
d cetificazione, dla vigilanza sugli organiami gess, nonché dl'effettuazione dei cor+
trolli sui prodotti, 9 gpplicano le disposzioni dell'art. 47 della legge 6 febbraio 1996, n.
52.

Art. 11.
Normefinali etransitorie

1. Fatto savo l'at. 1, comma 3, in caso di modifiche cogtruttive, chiunque venda,
noleggi 0 conceda in uso o in locazione finanziaria macchine o componenti di Scurezza
gia immess sul mercaio o gia in sarvizio dla data di entrata in vigore dd presente rego-
lamento e privi di marcatura CE, deve attedtare, sotto la propria responsabilita, che gdli
dess sono conformi, d momento della consegna a chi acquidti, riceva in uso, noleggio
0 locazione finanziaria, dla legidazione previgente dla data di entrata in vigore dd pre-
sente regolamento.

2. Le macchine o0 i componenti di Scurezza gia immess sul mercato o mess in ser-
vizio, per i qudi, nd periodo compreso fra il 1° gennaio 1993 e la data di entrata in -
gore dd presente regolamento, e stata presentata dl'lSPESL domanda di omologazione
non ancora respinta, 9 intendono legittimamente immess sul mercato 0 mess in servi-
zZose

a) I''SPESL conclude pogtivamente il procedimento di omologazione;

b) linteressato trasmette la dichiarazione di conformita ed il fascicolo tecnico di cui
a presente regolamento, nel termine di sessanta giorni dalla data di entrata in vigore del
regolamento stesso, all'lSPESL che procede dla archiviazione della istanza di omologe
zione, previa verifica della completezza della documentazione e, nel caso di macchine o
di componenti indicati nel'dlegato 1V, previa verifica ddla sussdenza de requisti di
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cui dl'dlegato | o ddla rediva certificazione rilasciata da uno degli organismi di cui &
l'at. 9. La trasmissone aAl'lSPESL dela documentazione produce gli effetti di cui d
comma 3.

3. Chiunque utilizzi macchine gid soggette dla disciplina di cui d decreto ministe-
ride 12 settembre 1959, messe in servizio successivamente dl'entrata in vigore del pre-
sente regolamento, ha I'obbligo di denuncia d dipatimento periferico competente per
territorio dell'lSPESL dell'avvenuta ingtallazione della macchina

4. Le macchine di sollevamento o di spostamento di persone ed i componenti di $
curezza codruiti in conformita ala legidazione previgente dla data di entrata in vigore
de presente regolamento possono essere immess sul mercato e mess in servizio fino d
31 dicembre 1996.

Il presente decreto, munito ded dgillo delo Stato, sara inserito nella Raccolta uffi-

cide degli ati normaivi ddla Repubblica itdiana. E' fato obbligo a chiunque spetti di
ossarvarlo edi farlo osservare.
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ALLEGATOI
(previsto dall'art. 2, commal)

Requigiti essenziali di Sicurezza e di saluterelativi alla progettazione
e alla cogtruzione delle macchine e dei componenti di sicurezza

Ai fini de presente dlegato, il termine "macchind’ designa da la «macchina», qua-
le definita dl'articolo 1, comma 2, lettera a), Sa il "componente di Scurezza', quale c-
finito dlo stesso comma 2, lettera b).

Osservazioni preliminari

1. Gli obblighi previdi da requigti essenzidi di Scurezza e di sdute S gpplicano
soltanto se sussgte il rischio corrigpondente per la macchina in questione dlorché viene
utilizzata ale condizioni previse da fabbricante. In ogni caso i requisti 1.1.2, 1.7.3 e
1.7.4 9 applicano dl'insgeme delle macchine oggetto dd presente dlegato.

2. | requidti essenzidi di Scurezza e di saute dencati nel presente dlegato sono
inderogabili. Tuttavia, tenuto conto dello dato della tecnica, gli obiettivi da prefiss
possono non essere raggiunti. In questo caso e nella misura del possbile la macchina
deve essere progettata e costruita per tendere verso tali obiettivi.

3. | requidti essenzidi di dcurezza e di slute sono Sati raggruppati in funzione dei
rischi che coprono.

Le macchine presentano un indeme di rischi che possono essere esposti in var &
pitoli del presente dlegeato.

Il fabbricante ha l'obbligo di effettuare un'andlis del rischi per cercare tutti qudli
che concernono la sua macching; deve inoltre progettare e codtruire la macchina tenendo
presente l'andig.

1. Requisiti essenziali di sicurezza e di salute
1.1. Considerazioni generali

1.1.1. D€finizioni

Ai send dellapresente direttiva, S intende per:

1. «Zone pericolose», quasas zona dl'interno €0 in prossmita di una macchina in
cui la presenza di una persona esposta codtituisca un rischio per la Scurezza e la saute
di detta persona.

2. «Persona esposta», qualsas persona che S trovi interamente o in parte in una
zona pericolosa.

3. «Operatore», la 0 le persone incaricate di indalare, di far funzionare, di regolare,
di eseguire lamanutenzione, di pulire, di riparare e di trasportare una macchina

1.1.2. Principi d'integrazione della Sicurezza
a) Per codruzione, le macchine devono essere dte a funzionare, ad essere regolate e
a subire la manutenzione senza che tdi operazoni, se effettuate nelle condizioni previ-



ste dal fabbricante, espongano arischi le persone.

Le misure adottate devono avere lo scopo di diminare il rischio di infortuni durante
I'esgtenza prevedibile della macchina, comprese le fad di montaggio e smontaggio an
che setae rischio fosse la conseguenza di una Situazione anormale prevedibile.

b) Per la scelta delle soluzioni piu opportune il fabbricante deve gpplicare i seguent
principi, nell'ordine indicato:

- diminare o ridurre i rischi nd miglior modo posshbile (integrazione della Scurez
za ndlla progettazione e nella costruzione della macchina);

- adottare le misure di protezione necessarie nel confronti del rischi che non posso-
no essere dimindi;

- informare gli utilizzetori de rischi resdui dovuti dl'incompleta efficacia delle mi-
sure di protezione adottate, indicare se e richiesta una formazione particolare e segnda-
re se e necessario prevedere un dipositivo di protezione individuale.

C) In sede di progettazione e di costruzione della macchina, nonché al'atto della e
dazione delle idruzioni per I'uso, il fabbricante deve consderare non soltanto 1'uso nor-
ma e della macchina, maanche I'uso della macchina ragionevolmente prevedibile.

La macchina deve essere progettata in modo da evitare che sa utilizzata anormal-
mente, se ci0 pud comportare un rischio. Negli dtri cas le istruzioni per 'uso devono
richiamare |'dtenzione ddl'utilizzatore sulle controindicazioni nell'uso  ddla macchina
che potrebbero, in base al'esperienza, presentars.

d) Nele condizioni duso previse devono essere ridotti d minimo possihile il disa
gio, la fatica e le tensoni psichiche (dtress) ddl'operatore, tenuto conto del principi del-
I'ergonomia.

€) All'ato ddla progettazione e dela costruzione il fabbricante deve tener conto
degli obblighi imposti al'operatore dall'uso necessario o prevedibile delle attrezzature di
protezione individuai (ad esempio: cazature, guanti, ecc.).

f) La macchina deve essere fornita completa di tutte le atrezzature e gli accessori
oecidi essenzidi per poterla regolare, eseguirne la manutenzione e utilizzarla senza a-
cun rischio.

1.1.3. Materiali e prodotti

| materidi utilizzati per la codruzione della macchina o i prodotti impiegeti ed ori-
gndi durante la sua utilizzazione non devono presentare rischi per la Scurezza e la s
Iute delle persone esposte.

In particolare, se vengono usati de fluidi, la macchina deve essere progettata e ©-
druita in modo da poter essere utilizzata senza rischi dovuti d riempimento, al'uilizza-
zione, a recupero e dl'evacuazione.

1.1.4. llluminazione

Il fabbricante fornisce unilluminazione incorporata adeguata dle operazioni dove,
magrado unilluminazione ambiente avente un vaore normae, la mancanza di tde di-
spositivo potrebbe determinare rischi.

Il fabbricante deve avere cura che non vi Sano zone dombra, abbaglianti fadtidiog,
né effetti stroboscopici pericolos dovuti dl'illuminazione fornita dal fabbricante.
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Gli organi interni che devono essere ispezionati frequentemente devono essere -
niti di opportuni digpogtivi di illuminazione lo Sesso dicad per le zone di regolazione
edi manutenzione.

1.1.5. Progettazione della macchina ai fini di trasporto

Lamacchina o ciascuno dei suoi divers dementi deve:

- poter essere trasportatain modo sicuro

- essere imballata 0 progettata per essere immagazzinata in modo sSicuro e senza e
terioramenti (per esempio: sufficiente Sabilita, supporti specidi, ecc.).

Se la massa, le dimensoni o la forma della macchina 0 de suoi vari dementi non
ne consentono lo spostamento a mano, la macchina 0 ciascuno del suoi vari eementi
deve essere:

- munitadi accessori che consentano di afferrarla con un mezzo di sollevamento;

- progettata in modo da consentire il fissaggio di detti accessori (ad esempio: fori -
lettati),

- di formatde chei normdi mezz di sollevamento possano adettarvis facilmente.

Se la macchina 0 uno dei suoi elementi POSSONO essere trasportati a mano, essa deve
esserel

- facilmente spostabile,

- munita di dispogtivi di presa (ad esempio: maniglie, ecc.) che ne consentano il
trasporto in tutta Sicurezza.

Sono necessarie disposizioni specidi per il trasporto di utensli €/o di parti di mac-
chine, anche leggeri, potenzia mente pericolos (forma, materia, ecc.).

1.2. Comandi

1.2.1. Sicurezza ed affidabilita dei Sstemi di comando

| dgtemi di comando devono essere progettati e cogtruiti in modo da essere tanto S-
curi ed dffidabili da evitare qualsas Stuazione pericolosa Ess devono in particolare
essere progetteti e codtruiti in modo:

- cheresgtano dle sollecitazioni normdi di servizio e agli agenti esterni,

- che non 9 producano Stuazioni pericolose in caso di errori di logica nelle mano-
vre.

1.2.2. Dispositivi di comando

| dispogitivi di comando devono essere:

- chiaramente vighili, individuabili ed eventudmente contrassegnati da una marca-
tura adatta,

- dispogti in modo da garantire una manovra sicura, univoca e rapida,

- progettati in modo tale che il movimento ddl dispostivo di comando Sa ®erente
con |'azione del comando,

- dtuai fuori delle zone pericolose tranne il caso, al'‘occorrenza, di tauni organi,
come un arresto di emergenza, una console di apprendimento per i robot,

- gdstemati in modo che laloro manovranon caus rischi supplementari,
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- progettati 0 protetti in modo che I'azione comandata, se comporta un rischio, non
possa aver luogo senza una manovraintenzionde,

- fabbricati in modo da resgere agli sforzi prevedibili; particolare atenzione sara
dataa digpostivi di arresto di emergenza che possono essere soggetti agross sforzi.

Se un dispostivo di comando € progetteto e codtruito per consentire varie azioni
differenti, vae a dire se la sua azione e univoca (ad esempio: utilizzazione di tadti, ecc.),
I'azione comandata deve essere chiaramente indicata e, all'occorrenza, confermata.

La poszione e la corsa dei dispostivi di comando, nonché lo sforzo richiesto devo-
no essere compatibili con l'azione comandata, tenendo conto del principi ergonomici. S
deve tener conto degli obblighi dovuti al'uso necessario e prevedibile di dispogtivi di
protezione individuae (ad esempio: calzature, guanti, ecc.).

La macchina deve essere munita di dispogtivi di segnalazione (quadranti, segndli,
ecc.) e indicazioni la cui conoscenza € necessaria per un funzionamento sicuro. Dd -
sto di comando I'operatore deve poter vedere I'indicazione del suddetti dispositivi.

Dal posto di comando principae I'operatore deve poter essere in grado di asscurar-
S ddl'assenza di persone esposte nelle zone di rischio.

Se cio fosse impossibile, il sstema di comando deve essere progetteto e costruito in
modo che ogni messa in marcia Sa preceduta da un segnde di avvertimento sonoro €o
vigvo. La persona esposta deve avere il tempo e i mezzi per impedire rapidamente I'av-
viamento ddlamacchina

1.2.3. Awiamento

L'avviamento di una macchina deve essere possihile soltanto con una azione volon-
taria su un dispositivo di comando previsto atd fine.

Lo stesso dicas

- per larimessain marcia dopo un arresto, indipendentemente dal’origine,

- per il comando di una modifica rilevante delle condizioni di funzionamento (ad
esempio: velocita, pressone, ecc.),

sdvo s quedta rimessa in marcia 0 questa modifica delle condizioni di funziore-
mento non presenti acun rischio per le persone esposte.

La rimessa in marcia o la modifica ddle condizioni di funzionamento risultanti dal-
lanormale sequenza di un ciclo automatico non riguarda questo requisito essenzide.

Se una macchina dispone di pit dispostivi di comando ddl'avwviamento e s, di
conseguenza, gli operatori possono metters reciprocamente in pericolo, devono essere
previsi digpogtivi complementari per ecludere questo rischio (ad esempio: digpogitivi
di convdida o sdettori che consentono il funzionamento di un solo digpostivo di av-
viamento per volta).

La rimessa in funzionamento autometico di un impianto automatizzato dopo un ar-
resto deve poter essere effettuata facilmente, dopo che sono soddisfatte le condizioni di
scurezza

1.2.4. Dispositivo di arresto

Arresto normale
Ogni macchina deve essere munita di un digpostivo di comando che consenta I'ar-
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resto generde in condizioni di Scurezza.

Ogni posto di lavoro deve essere munito di un dispositivo di comando che consenta
di arestare, in funzione da rischi esdenti, tutti gli dementi mobili della macchina o
unicamente pati di ess, in modo che la macchina Sa in Stuazione di Scurezza. L'ordi-
ne di arresto della macchina deve essere prioritario rispetto agli ordini di avviamento.

Ottenuto I'arresto della macchina o dei suoi dementi pericolos, § deve interrompe-
re l'dimentazione degli azionatori.

Arresto di emergenza

Ogni macchina deve essere munita di uno o piu dispostivi di aresto di emergenza
che consentano di evitare Stuazioni di pericolo che rischino di produrs imminentement
te 0 che s stiano producendo. Sono escluse da quest'obbligo:

- le macchine per le qudi il dispostivo di aresto di emergenza non pud ridurre il
rischio perché non riduce il tempo per ottenere l'arresto normae oppure perché non
permette di prendere le misure specifiche cheil rischio richiede,

- le macchine portatili e quelle aguida manuae.

Detto dispostivo deve:

- comprendere dispogtivi di comando chiaramente individugbili, ben vighili e rapi-
damente accessihili,

- provocare l'arresto del processo pericoloso ndl tempo pit breve possibile, senza
creare rischi supplementari,

- eventudmente avviare, 0 permettere di avviare, alcuni movimenti di salvaguardia

Quando S ganette di azionare il comando ddl'arresto di emergenza dopo un ordine
di arresto, detto ordine deve essere mantenuto da un blocco del dispostivo di arresto di
emergenza, Sno d suo shlocco; non deve essere possbile ottenere il blocco dd dispos-
tivo senza che questultimo generi un ordine di arresto; lo sblocco del dispositivo deve
essre posshile soltanto con una apposta manovra e non deve riavviare la macching,
ma soltanto autorizzarne larimessain funzione.

Impianti complessi

Nel caso di macchine o di dementi di macchine progettati per lavorare assemblati,
il fabbricante deve progettare e controllare la macchina in modo tde che i digpostivi di
arresto, compreso l'arresto di emergenza, possano bloccare non soltanto la macchina ma
anche tutte le atrezzature a vale €o a monte quaora il loro mantenimento in funzione
cogtituisse un pericolo.

1.2.5. Selettore modale di funzionamento

I modo di comando sdezionaio deve avere la priorita su tutti gli dtri Sgtemi di
comando, salvo l'arresto di emergenza.

Se la macchina € data progettata e codruita per consentire il funzionamento o il
comando multimodde e presenta divers liveli di Scurezza (ad esempio: per consentire
la regolazione, la manutenzione, lispezione, ecc.), deve essere equipaggiata di un
selettore modale che possa essere bloccato in ciascuna posizione di funzionamento. A
ciascuna pogzione dd sdettore corrispondera un solo modo di comando o di funziona
mento.

Il sdettore pud essere sodtituito da dtri mezzi di sdlezione che consentano di limita-
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re I'utilizzazione di tdune funzioni dela macchina ad dcune categorie di operatori (ad
esempio: codici di ataune funzioni di comandi numerici, ecc.).

Se per dcune operazioni la macchina deve poter funzionare con i dispostivi di pro-
tezione neutralizzdi, il selettore modae deve Smultaneamente:

- escludere il comando automatico,

- autorizzare i movimenti soltanto mediante dispostivi di comando che necesstano
un'azione continuata,

- autorizzare il funzionamento degli dementi mohbili pericolod soltanto in condi-
zioni di sScurezza migliorate (ad esempio, velocita ridotta, sforzo ridotto, a intermittenza
o dtre disposizioni adeguate) evitando i rischi derivanti dalle sequenze collegate;

- viglare quasas movimento che potrebbe presentare un pericolo, se volontaria-
mente o involontariamente agisse Ui sensori interni della macchina

Inoltre d posto di manovra, I'operatore deve avere la padronanza del funzionamen-
to degli dementi sui qudi agisce.

1.2.6. Avaria dd circuito di alimentazione di energia

L'interruzione, il ripristino dopo uninterruzione o la variazione,

indipendentemente da senso, dell'dimentazione di energia ddla macchina non de-
ve creare Situazioni pericolose.

In particolare occorre evitare:

- 'avviamento intempestivo,

- l'impedimento ddl'arresto della macchina se I'ordine € gia Sato dato,

- la caduta o I'espulsone di un demento mobile della macchina o di un pezzo dela
meacching,

- l'impedimento dell'aresto automatico o manuae degli dementi mobili di quasas
tipo,

- l'inefficienza de dispostivi di protezione.

1.2.7. Avaria dd circuito di comando

Un'anomdia della logica dd circuito di comando, unavaria 0 un deterioramento del
circuito di comando non devono creare Situazioni pericolose.

In particolare occorre evitare:

- l'avviamento intempestivo,

- l'impedimento ddl'arresto della macchina se I'ordine € gia Sato dato,

- la caduta o I'espulsone di un demento mobile della macchina o di un pezzo della
meacching,

- l'impedimento ddl'aresto automatico 0 manude degli dementi mobili di quasad
tipo,

- l'inefficaciade digpositivi di protezione.

1.2.8. Software

Il «software» di didogo tra operatore e Sstema di comando o di controllo di una
macchina deve essere progettato in modo che Sadi facile impiego.
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1.3. Misuredi protezione contro i rischi meccanici

1.3.1. Stabilita

La macchina, eementi ed atrezzature compres, deve essere progettata e codruita
in modo che, nele condizioni di funzionamento previge (eventuamente tenendo conto
delle condizioni dimatiche), la sua dabilith Sa tde da consentime I'utilizzazione senza
rischio di rovesciamento, di caduta o di spostamento intempestivo.

Se la forma stessa della macchina o la sua inddlazione non garantiscono sufficiente
gahilita, devono essere previdi ed indicati nele istruzioni per I'uso apposti mezzi di
fissaggio.

1.3.2. Rischio di rottura duranteil funzionamento

Gli dementi della macching, nonché i loro organi di collegamento devono resigtere
agli Sforzi cui devono essere sottoposti durante I'utilizzazione prevista da fabbricante.

| maeridi utilizzeti devono presentare caratteridiche di resstenza aufficienti ed a
deguate dl'ambiente di utilizzazione previso dd fabbricante, in particolare per quanto
concerne i fenomeni di fatica, di invecchiamento, di corrosone e di abrasione.

Il fabbricante indichera nelle idruzioni per I'uso i tipi e le frequenze delle ispezioni
e manutenzioni necessarie per motivi di Scurezza Egli indichera eventudmente i pezzi
soggetti ad usura, nonchéi criteri di sodtituzione.

Se, nonogtante le precauzioni prese (ad esempio nd caso delle mole), sussistono -
schi di esplosone o di rottura, gli dementi mobili in questione devono essere montati e
protetti in modo chei loro eventudi frammenti vengano trattenuti.

Le tubazioni rigide o eadtiche contenenti fluidi, in particolare ad dta pressone, -
vrahno poter sopportare le sollecitazioni interne ed esterne previse e saranno solida-
mente fisste €0 protette da quasias tipo di danneggiamento esterno; opportune pre-
cauzioni saranno prese afinché, in caso di rottura, esse non presentino rischi (movimer:
ti bruschi, getti ad ata pressione, ecc.).

In caso di dimentazione automéatica dd materide da lavorare verso |'utensle, de-
vono essere soddisfate le seguenti condizioni per evitare rischi per le persone esposte
(ad esempio: rottura dell'utensile):

- d momento dd contaito utendli/pezzo, I'utensle deve aver raggiunto le sue nor-
madi condizioni di lavoro,

- d momento del'avwiamento €o ddl'aresto del'utensle (volontario o accidenta
le), il movimento di dimentazione e il movimento ddl'utendle debbono essere coordi-
neti.

1.3.3. Rischi dovuti alla caduta e alla proiezione di oggetti

Devono essere prese precauzioni per evitare la caduta o la proiezione di oggetti
(pezzi lavorati, utendli, trucioli, frammenti, resdui ecc.) che possono presentare un ri-
schio.

1.3.4. Rischi dovuti a superfici, spigoli ed angoli
Gli dementi accesshili ddla macchina devono essere privi, entro i limiti consentiti
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ddle loro funzioni, di angoli acuti e di spigoli vivi, nonché di superfici rugose che pos
sono causare lesioni.

1.3.5. Rischi dovuti alle macchine combinate

Quando la macchina € prevista per poter eseguire divers tipi di operazioni con -
presa manuale dd pezzo fra ogni operazione (macchina combinata), deve essere
progettata e codruita in modo che ciascun demento possa essere  utilizzato
separatamente senza che gli dtri dementi codiituiscano un pericolo 0 un impedimento
per la persona esposta.

A td fine gli dementi che non dano protetti devono poter essere mess in moto o
arredtati individua mente,

1.3.6. Rischi dovuti alle variazioni di velocita di rotazione degli utensili

Quando la macchina € progettata per effettuare operazion in condizioni di impiego
diverse (ad esempio: in maeria di velocita e di dimentazione), deve essere progettata e
codruita in modo che la scdta e la regolazione di tai condizioni possano essere effet-
tuate in modo Scuro e affidabile.

1.3.7. Prevenzione dei rischi dovuti agli e ementi mobili

Gli dementi mohbili della macchina devono essere progettati, codtruiti e disposti per
evitare | rischi oppure, s sussstono rischi, essere muniti di protezioni o dispogtivi di
protezione in modo tae da prevenire qualsias rischio di contatto che possa provocare
infortuni.

Devono essere prese tutte le digposizioni necessarie per impedire un blocaggio im-
provwviso degli dementi mobili di lavoro. Nel cas in cui, magrado le precauzioni prese,
puo verifica)s un bloccaggio, mezzi di protezione specific, utensli specifici, le istru-
zioni per l'uso ed, eventuamente, unindicazione sulla macchina stessa dovranno essere
forniti dal fabbricante per permettere di shloccare la macchina senza rischi

1.3.8. Scdta di una protezione contro i rischi dovuti agli elementi mobili

Le protezioni o dispogtivi di protezione usati contro i rischi dovuti agli elementi
mobili devono essere scdti in funzione de rischio effettivo. Per la scdta S deve ricorre-
re dle seguenti indicazioni:

A. Elementi mohili di trasmissone

Le protezioni progettate per proteggere le persone esposte a rischi dovuti agli ele-
menti mobili di trasmissone (ad esempio: pulegge, cinghie, ingranaggi, cremegliere, al-
beri di trasmissone, ecc.) devono essere:

- Saddle protezioni fisse, conformi a requisti 1.4.1e1.4.2.1;

- Saddle protezioni mobili, conformi a requisti 1.4.1e14.22A.

Se g prevedono frequenti interventi deve essere scelta quest'ultima soluzione.

B. Elementi mobili che partecipano dlalavorazione

Le protezioni o i dispogtivi di protezione progettati per proteggere le persone espo-
de a rischi provocati dagli eementi mobili che concorrono a lavoro (quai, ad esem:
pio, utensli da taglio, dementi mobili ddle presse, cilindri, pezzi in corso di lavorazio-
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ne, ecc.) devono essere;

- possibilmente delle protezioni fisse, conformi ai requisiti 1.4.1e1.4.2.1;

- oppure protezioni mobili conformi a requigti 141 e 1.422B o dispodtivi di
protezione qudi i digoodtivi sengbili (ad esempio: rdé immateridi, commutatori a tep-
peto), i dispodtivi di protezione che mantengono l'operatore a distanza (ad esempio:
comandi a due mani), i digpogtivi di protezione destinati a impedire autometicamente
I'accesso di tutto o parte del @rpo dell'operatore dla zona pericolosa, conformemente a
requisiti 1.4.1e1.4.3.

Tuttavia, se tduni eementi mobili che partecipano dla lavorazione non possono e
sere res inaccessibili, interamente o in parte, durante il loro funzionamento a causa de-
le operazioni che richiedono l'intervento

dell'operatore in loro prossmita, detti eementi, per quanto tecnicamente possbile,
devono essere muniti:

- di protezioni fisse, conformi a requisiti 1.4.1 e 1.4.2.1 che impediscano |'accesso
adle parti degli dementi non utilizzate per lalavorazione,

- e di protezioni regolabili, conformi a requisti 1.4.1 e 1.4.2.3 che limitino I'acces-
90 dle parti degli dementi mobili indispensabili alalavorazione.

1.4. Caratteristicherichieste per le protezioni edi dispositivi di protezione

1.4.1. Requisiti generali

Le protezioni ei digpostivi di protezione:

- devono essere di costruzione robusta,

- non devono provocare rischi supplementari,

- non devono essere facilmente us o res inefficac,

- devono essere Situati ad una distanza sufficiente dalla zona pericolosa,

- non devono limitare pit del necessario |'osservazione dd ciclo di lavoro,

- devono permettere gli interventi indispensabili per l'inddlazione €o la sodituzio-
ne degli dtrezzi nonché per i lavori di manutenzione, limitando perd l'accesso soltanto
a sdtore in cui deve essere effettuato il lavoro e se possibile, senza smontare la prote-
zione ol digpostivo di protezione.

1.4.2. Requisiti particolari per le protezioni

1.4.2.1. Protezioni fisse

Le protezioni fisse devono essere fissate solidamente.

Il loro fissaggio deve essere ottenuto con Sstemi che richiedono I'uso di utensli per
laloro apertura.

Per quanto possibile, esse non devono poter rimanere a loro posto in mancanza dei
loro mezzi di fissaggio.

1.4.2.2. Protezioni mobili
A. Le protezioni mobili del tipo A devono:
- per quanto possibile, restare unite ala macchina quando siano aperte;



- essere munite di un dispogtivo di bloccaggio che impedisca l'avviamento degli e
lementi mobili Sno a quando esse consentono l'accesso a detti dementi e inserisca l'ar-
resto NoN gppena esse NoNn oo pillin posizione di chiusura.

B. Le protezioni mobili dd tipo B devono essere progettate ed inserite nel sstema
di comando in modo che:

- la messa in moto degli dementi mobili non da posshile fin tanto che I'operatore
puo raggiungerli,

- |a persona esposta non possa accedere agli ementi mobili in movimento,

- la loro regolazione richieda un intervento volontario, ad esempio, l'uso di un at-
trezzo, di una chiave, ecc.,

- la mancanza o il mancato funzionamento di uno de loro dementi impedisca I'av-
viamento o provochi I'arresto degli dementi mokili,

- un odstacolo di natura adeguata garantisca una protezione in caso di rischio di
proiezione.

1.4.2.3. Protezioni regolabili che limitano I'accesso
Le protezioni regolabili che limitano I'accesso dle parti degli dementi mobili indi-
spensabili alalavorazione devono:
- poters regolare manuamente 0 automaticamente a seconda dd tipo di lavorazio-
ne da eseguire;
- poters regolare facilmente senza l'uso di un attrezzo;
- ridurre per quanto possibileil rischio di proiezione.

1.4.3. Requidti particolari per i digpositivi di protezione

| dispogtivi di protezione devono essere concepiti ed insiti nd 9stema di coman-
do in modo che;

- la messa in moto degli dementi mobili non da posshile fintantoché I'operatore
puo raggiungerli,

- la persona esposta.non possa accedere agli eementi mobili in movimento,

- la loro regolazione richieda un intervento volontario, ad esempio I'uso di un at-
trezzo, di unachiave, ecc.,

- la mancanza o il mancato funzionamento di uno de loro dementi impedisca I'av-
viamento o provochi I'arresto degli elementi moili.

1.5. Misuredi protezione contro altri rischi

1.5.1. Rischi dovuti all'energia eettrica

Se la macchina € dimentata con energia eettrica, deve essere progettata, ®-
druita ed equipaggiata in modo da prevenire o da consentire di prevenire tutti i rischi
dovuti dl'energia dettrica

La specifica normativa vigente rdativa a maeride dettrico dedtinato al'impiego
entro determinati limiti di tensone deve essere gpplicata dle macchine che vi sono sog-
gette.
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1.5.2. Rischi dovuti all'dettricita statica

La macchina deve essere progettata e codruita in modo da evitare o da ridurre la
formazione di cariche eettrodatiche pericolose €0 deve essere munita di mezzi che
consentano di scaricarle,

1.5.3. Rischi dovuti a energie diverse dall'energia elettrica

Se la macchina € dimentata con energia diversa da quella eettrica (ad esempio i
draulica, pneumatica o termica ecc.), deve essere progettata, costruita ed equipag
giatain modo da prevenire tutti i rischi che possono derivare da questi tipi di energia

1.5.4. Rischi dovuti aerrori di montaggio

Gli erori commess d montaggio 0 d rimontaggio di tauni pezzi, che potrebbero
essere dl'origine di rischi, devono essere res impossibili dala progettazione degli stess
oppure mediante indicazioni figuranti sui pezzi €o Ui carter. Le stesse indicazioni de-
vono figurare sui pezzi mobili o sul loro carter quaora occorra conoscere il senso ddl
moto per evitare rischi. Raccomandazioni supplementari devono eventudmente figurare
nelleistruzioni per I'uso.

Se l'origine del risch pud essere dovuta ad un collegamento difettoso, la progetta
zione o le indicazioni figuranti sulle tabulazioni €0 sulle morsetterie devono rendere
impossibili i raccordi errati di fluidi, compres quelli dei conduttori eettrici.

1.5.5. Rischi dovuti a temperature estreme
Devono essere prese opportune disposizioni per evitare qualsas pericolo di lesioni,
per contatto o a distanza, dovute a pezzi o materiai atemperatura eevata o molto bassa.
Devono essre dudiati i rischi di proiezione di materidi caldi o molto freddi. Qua-
lora sussda tde posshilita § devono prendere le misure necessarie per impedirli e, se
tecnicamente non fattibile, per renderli meno pericolos.

1.5.6. Rischi d'incendio

La macchina deve essere progettata e codtruita in modo da evitare qualsas rischio
dincendio o di surriscaldamento provocato dalla macchina stessa o da gas, liquidi, pol-
veri, vapori ed dtre sostanze, prodotti o utilizzati dalla macchina.

1.5.7. Rischi di esplosione

La macchina deve essere progettata e codruita in modo da evitare qualsias rischio
di esplosone provocato dala macchina stessa 0 da gas, liquidi, polveri, vapori ed dtre
sogtanze prodotti o utilizzati dalla macchina

A td fineil fabbricante prenderale misure necessarie per

- evitare una concentrazione pericolosa dei prodotti,

- impedire l'infiammazione ddl'amosfera esplogva,

- ridurre le conseguenze di un'eventude esplosone in modo che non abbia effetti
pericolos sull'ambiente circostante.

Se il fabbricante prevede I'utilizzazione della macchina in un'amosfera esplosiva,
Saranno prese le stesse precauzioni.



Il materiale dettrico di queste macchine deve essere conforme, per i rischi di esplo-
sone, dlevigenti direttive specifiche,

1.5.8. Rischi dovuti a rumore

La macchina deve essere progettata e costruita in modo tale che i rischi dovuti &
I'emissone di rumore agreo dano ridotti d livedlo minimo, tenuto conto del progresso
tecnico e ddla posshilita di disporre di mezzi dti a limitare il rumore, in particolare dla
fonte.

1.5.9. Rischi dovuti alle vibrazioni

La macchina deve essere progettata e costruita in modo tale che i rischi dovuti ale
vibrazioni trasmese ddla macchina gano ridotti d livdlo minimo, tenuto conto de
progresso tecnico e della disponibilith di mezzi ti a ridurre le vibrazioni, in particolare
dlafonte.

1.5.10. Rischi dovuti alle radiazioni

La macchina deve essere progettata e codruita in modo tale che qualsas emissone
di radiazioni da pate della macchina da limitata a quanto necessario d suo funziona
mento e i suoi effetti sulle persone esposte sano nulli o ridotti a proporzioni non perico-
lose.

1.5.11. Rischi dovuti alleradiazioni esterne
La macchina deve essere progettata e codruita in modo tale che il suo funzione-
mento non Sa perturbato dale radiazioni esterne.

1.5.12. Rischi dovuti a dispositivi laser

In caso di impiego di dispostivi laser vatenuto conto delle seguenti disposizioni:

- 1 digpogtivi laser montati su macchine devono essere progettati e codtruiti in no-
do da evitare qualsad radiazione involontaria,

- i digpogtivi laser montati su macchine debbono essere protetti in modo tae che né
le radiazioni utili, né la radiazione prodotta da riflessone o da diffusone e la radiazione
secondaria possano nuocere ala saute,

- | digpogtivi ottici per I'osservazione o la regolazione di dispogtivi laser monteti su
macchine devono essere tai chei raggi laser non creino dcun rischio per lasdute.

1.5.13. Rischi dovuti alla emissioni di polveri, gas, ecc.

La macchina deve essere progettata, costruita €0 equipaggiata in modo tae da evi-
tarei rischi dovuti agas, liquidi, polveri, vapori ed dtri residui prodotti.

Se il rischio esste, la macchina deve essere equipaggiata in modo tale da poter cap-
tare /o aspirare i suddetti prodotti.

Se la macchina non € chiusa durante il normade funzionamento, i dispostivi di cap-
tazione €/o di aspirazione di cui d comma precedente devono essere Studi il piu vicino
possibiled luogo di emissone.
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1.5.14. Rischio di restareimprigionati in una macchina.

Le macchine devono essere progettate, costruite o dotate di mezzi che consentano
di evitare ad una persona espodta di restarvi chiusa dentro o, in caso di imposshilita, di
chiedere aiuto.

1.5.15. Rischio di caduta.

Le pati ddla macchina sulle qudi e previso lo spostamento o lo dazionamento
delle persone devono essere progettate e costruite in modo da evitare che esse scivolino,
inciampino o cadano su tdi parti o fuori di esse.

1.6. Manutenzione

1.6.1. Manutenzione della macchina

| punti di regolazione, di lubrificazione e di manutenzione devono essere Studi
fuori ddle zone pericolose Gli interventi di regolazione, di manutenzione, di riparazio-
ne e di pulitura della macchina devono poter essere eseguiti sulla macchinaferma

Se per moativi tecnici non € posshile soddisfare una dele precedenti condizioni,
dette operazioni devono poter essere eseguite senza rischi (vedi in paticolare il punto
1.2.5).

Per le macchine automéatizzate e se dd caso, per dtre macchine, il fabbricante pre-
vedra eventuamente un dispositivo di connessione che consenta di montare un dispos-
tivo di diagnos di ricercaddle avarie.

Gli eementi ddle macchine autometizzate che devono essere sodituiti frequente-
mente, soprattutto in seguito a un cambiamento della fabbricazione o quando sono sen+
ghili agli effetti dell'usura 0 soggetti a deterioramento in seguito ad un incidente, devo-
no essre facilmente smontabili e rimontabili in condizioni di Scurezza L'accesso a
questi dlementi deve consentire di svolgere questi compiti con | mezzi tecnici necessari
(attrezzi, strumenti di misura, ecc.) secondo il metodo operativo definito dal costruttore.

1.6.2. Mezzi di accesso al posto di lavoro o ai punti d'intervento

Il fabbricante deve prevedere mezzi di accesso (scale, passerelle, ecc.) che consent
tano di raggiungere in completa Scurezza tutti | punti in cui devono avvenire le opera
zioni di produzione, di regolazione e di manutenzione.

Le pati ddla macchina sulle qudi € previso lo sposamento o lo dazionamento
delle persone devono essere progettate e costruite in modo da evitare cadute.

1.6.3. Isolamento dalle fonti di alimentazione di energia

Ogni macchina deve essere munita di digpostivi che consentono di isolarla da cia
scuna dele sue fonti di dimentazione di energia Questi digpodtivi debbono essere
chiaramente individuati e poters bloccare quaora il collegamento rischi di presentare
un pericolo per le persone esposte. Nel caso di macchine aimentate ad energia eettrica
mediante una pina ad innesto, € sufficiente la separazione ddlla spina.

Il dispositivo deve essere parimenti bloccato nel caso in cui 'operatore non possa
verificare |'effettivo costante isolamento da tutte le posizioni che deve occupare.
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L'eventude energia resdua o immagazzinata dopo l'isolamento della macchina de-
Ve poter essere disspata senza pericolo per e persone esposte.

In deroga d requisito precedente, taluni circuiti possono non essere separati dalla
loro fonte di energia onde consentire, ad esempio, il supporto di pezz, la tutda di in
formazioni, l'illuminazione delle parti interne, ecc. In questo caso devono essere prese
disposizioni particolari per garantire la Sicurezza degli operatori.

1.6.4. Intervento dell'operatore

Le macchine devono essere progettate, costruite ed equipaggiate in modo tae da
limitare le cause dintervento degli operatori.

L'intervento di un operatore, ogniquavolta non potra essere evitato, dovra poter es-
sere effettuato facilmente, in condizioni di Sicurezza.

1.6.5. Pulitura delle parti interne

La macchina deve essere progettata e codtruita in modo che la pulitura delle parti
interne della macchina che ha contenuto sostanze o preparazioni pericolose Sa posshile
Ssenza penetrare in tali parti interne; lo stesso dicas pr I'eventuae svuotamento comple-
to che deve poter essere fatto dal'esterno. Se é assolutamente impossibile evitare di pe-
netrarvi, il fabbricante deve prendere dl'atto della costruzione misure atte a consentire
di effettuare la pulitura.con il minimo rischio possibile.

1.7. Segnalazioni

1.7.0. Digpositivi di informazione

Le informazioni necessarie dla guida di una macchina devono essere chiare e fa
cilmente comprengbili.

Non devono essere in quantita tae da accavalars nella mente dell'operatore.

Quando la scurezza e la sadute delle persne esposte POSSONO essere messe in perico-
lo da un funzionamento difettoso di una macchina che funziona senza sorveglianza, la
macchina deve essere dtrezzata in modo da emettere un segnde sonoro o luminoso &
deguato

1.7.1. Dispositivi di allarme

Se la macchina € munita di dispogtivi di dlame (ad esempio: mezzi di segndazio-
ne, ecc.), devono poter essere compres senza ambiguita e facilmente percepiti.

Devono essere prese misure opportune per consentire al'operatore di verificare la
codante efficienza di questi dispostivi di alarme,

Devono essere gpplicate le disposizioni ddle direttive specifiche concernenti i colo-
ri edi segndi di Scurezza
1.7.2. Avvertenzein merito ai rischi residui

Nel caso nh cui permangano del rischi magrado tutte le disposizioni adottate oppure
quando S tratta di rischi potenzidi non evidenti (ad esempio: armadio dettrico, sorgenti
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radioattive, spurgo di circuito idraulico, rischio in una parte non vishbile, ecc.), il Bbbri-
cante deve prevedere delle avvertenze.

Dette avvertenze devono utilizzare preferibilmente de smboli comprenghili a tutti
€/0 esxere redatte in una delle lingue dd paese di utilizzazione corredata, su richiesta,
dale lingue conosciute dagli operatori.

1.7.3. Marcatura

Ogni macchina deve recare, in modo leggibile e indeebile, dmeno le seguenti indi-
cazioni:

- nome de fabbricante e suo indirizzo;

- lamarcatura CE (Cfr. dlegato 111);

- designazione della serie 0 dd tipo;

- eventuamente, numero di serig;

- 'anno di cogtruzione.

Se il fabbricante codruisce una macchina dedtinata dl'utilizzazione in amosfera
esplosiva, deve recare anche |'appositaindicazione.

In funzione ddla sua carateridica, la macchina deve recare anche tutte le indica-
zioni indispensabili dla dcurezza desercizio (ad esempio: frequenza massma di rota
zione di tauni organi, diametro massmo degli utensli che posono essere montat,
Massa, ecc.).

Se un demento ddla macchina deve essere movimentato durante |'utilizzazione con
mezzi di sollevamento, la sua massa deve essere indicata in modo leggibile, indelebile e
non ambiguo.

Le attrezzature intercambiabili di cui adl'at. 1, paragrafo 2, terzo comma devono
recare le gesse indicazioni.

1.7.4. Itruzioni per 1'uso

a) Ogni macchina deve essere accompagnata da unistruzione per I'uso che fornisca
ameno le ssguenti informazioni:

- riepilogo delle indicazioni previge per la marcaura, excluso il numero di serie
(vedi punto 1.7.3), eventudmente completate ddle indicazioni atte a fadlitare la manu-
tenzione (ad esempio: indirizzo del'importatore, dei riparatori, ecc.),

- le condizioni di utilizzazione previste, a send del punto 1.1.2 ¢),

- il oi posti di lavoro che possono essere occupati dagli operatori,

- leigtruzioni per eseguire senzadcun rischio:

- lamessain funzione,

- |'utilizzazione,

- il tragporto, indicando la massa ddla macchina e dei suoi vari ementi dlorché
devono essere regolarmente trasportati separatamente,

- lingdlazione,

- il montaggio e lo smontaggio,

- laregolazione,

- lamanutenzione e lariparazione,

- Se necessario, istruzioni per I'addestramento,
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- S necessaio, le caratteristiche essenziai degli utensli che possono essere montati
sullameacchina

Qualora necessario, in tade idruzione per I'uso deve essere richiamata |'attenzione
sulle controindicazioni di utilizzazione,

b) Le igtruzioni per I'uso sono redaite in una ddle lingue comunitarie da fabbrican-
te 0 dd suo mandatario dabilito nella Comunita All'atto della messa in sarvizio, ogni
macchina deve essere accompagnata da una traduzione ddle igtruzioni nella o ndle lin
gue dd peee di utilizzazione e ddle igruzioni origindi. La traduzione é fetta dd fab-
bricante 0 dd suo mandatario stabilito nella Comunita, oppure da chi introduce la mac-
china ndla zona linguidica in questione. In deroga a quanto sopra, le idruzioni per la
manutenzione destinate ad essere gpplicate da un personde specidizzato che dipende
dal fabbricante o dd suo mandatario stabilito nella Comunita, possono essere redette in
una sola lingua comunitaria compresa da detto personde.

c) Alle igruzioni per l'uso saranno dlegati gli schemi ddla macchina necessari per
la messa in funzione, la manutenzione, l'ispezione, il controllo de buon funzionamento
e, dl'occorrenza, la riparazione della macchina ed ogni dtra avvertenza utile soprattutto
in materiadi Scurezza

d) Quadsas documentazione che presenta la macchina non deve contenere eementi
in contrasto con quanto specificato nelle idruzioni per I'uso per quanto concerne gli &
Spetti della Scurezza

La documentazione tecnica che descrive la macchina deve fornire le informazioni
concernenti I'emissione di rumore agreo di cui dla lettera f) e per le macchine portatili
€/0 a conduzione manuae, le informazioni concernenti le vibrazioni di cui d punto 2.2.

€) Se necessxio, ndle igtruzioni per 'uso devono essere indicate le prescrizioni di
montaggio volte a ridurre il rumore e le vibrazioni prodotti (ad esempio, impiego di
ammortizzatori, natura e massadel basamento, ecc .).

f) Le idruzioni per l'uso devono fornire le indicazioni seguenti sul rumore aereo
prodotto dalla macchina, vaore rede o vaore gahilito in base dla misurazione eseguita
SU una macchinaidentica

- il livello di pressone acudtica continuo equivaente ponderato A ne podi di lavo-
ro se supera 70 dB (A); se tae livelo e inferiore o pari a 70 dB (A), deve essere indica
to;

- il vaore massmo ddla pressione acudtica istantanea ponderata C nel sti di b
voro se supera 63 Pa (130 dB rispetto a 20 mPa);

- il livdllo di potenza acudtica emesso ddla macchina e il livelo di pressone acu-
stica continuo equivaente ponderato A nei pogti di lavoro supera 85 dB (A).

Quando g trata di una macchina di grandissme dimendoni l'indicazione dd livelo
di potenza acudica € sodituito ddliindicazione de liveli di pressone acudica continui
equivaenti in gppogiti punti intorno ala macchina

Allorché non sono gpplicate le norme armonizzate, | dati acustici devono essere i
surati utilizzando il codice di misurazione piul gppropriato adeguato adla macchina

[l fabbricante deve indicare le condizioni di funzionamento della macchina durante
lamisurazione ei metodi di misurazione seguiti.

Se il posto o podi di lavoro non sono 0 non possono essere definiti, la misurazione
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dd livelo di pressone acudica deve essere eseguita a 1 m dalla superficie ddla mac-
china e a 1,60 m di dtezza dd suolo o dala piattaforma di accesso. Devono essere indi-
cati laposzione eil vaore della pressone acustica massma

g Se il fabbricante prevede I'utilizzazione della macchina in amosfera esplosiva, le
istruzioni per 1'uso devono fornire tutte le indicazioni necessarie.

h) In caso di macchine che possono anche essere destinate al'utilizzazione da parte
di utilizzatori non professondi, la redazione e la presentazione ddle istruzioni per 1'uso,
nel rispetto delle dtre esgenze essenzidi di cui sopra, devono tener conto del livelo di
formazione generde e della perspicacia che ¢i S pud ragionevolmente aspettare da que-
i utilizatori.

2. Requigiti essenziali di sicurezza e di salute per talune categorie di macchine.

2.1. Macchine agrcalimentari

Se la macchina € detinata dla preparazione o d trattamento del prodotti dimentari
(ad esempio: cottura, raffreddamento, riporto a temperatura, lavaggio, manipolazione,
condizionamento, stoccaggio, trasporto, distribuzione) deve essere progettata e costruita
in modo da evitare rischi di infezione, di maattia e di contagio e vanno osservate le &
guenti normedi igiene:

a) | materidi a contatto o che possono venire a contatto con prodotti dimentari de-
vono essere conformi ale direttive in materia. La macchina deve essere progettata e ©-
gruitain modo tae che detti materidi possano essere puliti primadi ogni utilizzazione.

b) Tutte le superfici e gli dementi di raccordo devono essere lisci, senza rugosita né
gpazi in cui possono fermars materie organiche.

C) | gruppi codituiti da piu unita devono essere progettati in modo da ridurre a ni-
nimo le sporgenze, i bordi e gli angoli. EsS sono redizzati preferibilmente mediante
sddatura o incollatura continua.

d) Tutte le superfici a contatto con i prodotti dimentari devono poter essere facil-
mente pulite e dignfettate eventudmente dopo aver tolto le parti facilmente smontabili.
Gli angali interni devono essere raccordati con raggi tali da consentire una pulizia com:
pleta

e | liquidi provenienti da prodotti dimentari e i prodotti di pulizia, di disnfezione
e di risciacquatura devono poter defluire verso I'esterno della macchina senza incontrare
ostecoli (eventuamente in una posizione «pulizia).

f) La macchina deve essere progettata e codtruita in modo tale da evitare ogni infil-
trazione di liquidi, ogni accumulazione di materie organiche 0 penetrazione di essei Vi-
vi, segnatamente insetti, nelle zone impossibili da pulire (ad esempio: per una macchina
non montata su piedi 0 s rotele, inddlazione di una guarnizione a tenuta stagna tra la
meacchina e lo zoccolo, uso di collegamenti stagni, ecc.).

g) La macchina deve essere progettata e codruita in modo che i prodotti audliari
(ad esempio lubrificanti, ecc.) non possano entrare in contatto con i prodotti aimentari.
All'occorrenza, la macchina deve essere progettata e codtruita per permettere di verifica
re regolarmente il rispetto di questo requisito.
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Istruzioni per I'uso

Oltre dle indicazioni di cui d punto 1, le idruzioni per I'uso devono menzionare i
prodotti ed i metodi di pulizia, di disnfezone e di risciacquatura raccomandati (non sol-
tanto per le parti facilmente accesshbili ma anche nel caso in cui Sa necessaria una puli-
zia sul posto per le parti il cui accesso e imposshile o scondgliato, ad esempio le tuba-
zioni).

2.2. Macchine portatili tenute €0 condotte a mano

Le macchine portatili tenute e/lo condotte a mano devono rispondere a seguenti le-
quisti essenzidi di Scurezzaedi sdute

- a seconda dd tipo di macchina, avere una superficie di gppoggio sufficiente e d-
gporre in numero sufficiente di mezzi di presa e di mantenimento correttamente dimer+
sonati e digpodi in modo da garantire la dabilith dela macchina nele condizioni di
funzionamento previste da fabbricante;

- tranne il caso in cui ga tecnicamente impossbile o quando esista un comando i+
dipendente, se le impugnature non possonNo essere abbandonate in tutta Scurezza, le
macchine devono essere munite di organi di comando di aviamento €o di aresto di-
sposti in modo tale che I'operatore non debba abbandonare i mezzi di presa per azionar-
li;

- essere progettate, costruite 0 equipaggiate in modo tale da sopprimere i rischi -
vuti d loro avviamento intempestivo €o d loro mantenimento in funzione dopo che I'o-
peratore ha abbandonato i mezzi di presa. Se questo requisito non e tecnicamente rediz
zabile occorre prendere disposizioni compensdtive ;

- la macchina portatile tenuta a mano deve essere progettata e costruita in modo tale
da consentire, dl'occorrenza, il controllo a vidta dela penetrazione ddl'utensle nd ma-
teridle lavorato.

Istruzioni per I'uso

Le idruzioni per l'uso devono fornire la seguente indicazione relativa dle vibrazio-
ni emesse dalle macchine tenute e condotte manua mente:

- il vaore medio quadratico ponderato, in frequenza, ddl'accelerazione cui sono e
sposte le membra superiori quando superi i 2,5 M/, definito secondo le norme di col-
laudo appropriate. Se I'accel erazione non supera 2,5 m/s?, occorre segndarlo.

In mancanza di norme di collaudo gpplicabili, il fabbricante deve indicare i proce-
dimenti di misuragpplicati e le condizioni nelle quai sono State eseguite dette misure.

2.3. Macchine per la lavorazione del legno e di materie assimilate

Le macchine per la lavorazione del legno e le macchine che lavorano materidi a
venti cardterisiche fische e tecnologiche damili e qudle dd legno, come il sughero,
I'oso, la gomma indurita, le materie plastiche dure ed dtre materie dure smili, devono
rigopondere a seguenti requisiti essenzidi per lasicurezza e lasdute

a) la macchina deve essere progettata, codtruita 0 attrezzata in modo che il pezzo da
lavorare possa essere presentato e guidato in condizioni di Sicurezza; quando il pezzo e
tenuto manua mente su un banco di lavoro,



quetultimo deve garantire una dabilita sufficiente durante la lavorazione e non
deve ogtacolare |o spostamento del pezzo;

b) s la macchina pud essre utilizzata in condizioni che comportano un rischio di
proiezione del pezzi di legno, deve essere progettata, codruita 0 attrezzata in modo
da evitare He proiezione 0 quanto meno in modo che la proiezione non produca danni
per I'operatore €/0 le persone esposte;

¢) la macchina deve essere equipaggiata di freno automatico che arresti I'utensile in
tempo sufficientemente breve in caso di rischio di contaito con I'utendle in fase di rd-
lentamento;

d) quando l'utendle € integrato in una macchina non completamente autometizzata,
questa deve essere progettata e codruita in modo tae da eiminare e ridurre la gravita
degli infortuni dle persone, ad esempio utilizzando portautensli a sezione circolare, li-
mitando la profondita di passata, ecc.

3. Requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute per ovviare ai rischi par-
ticolari dovuti alla mobilita' delle macchine

Per owiare a rischi paticolari dovuti dla mobilita, le macchine devono essere
progettate e costruite in modo da rispondere a requisiti che seguono.

| rischi dovuti dla mobilita esstono sempre per le macchine semoventi, trainate,
spinte o portate da un'dtra macchina o da un trattore il cui lavoro é effettuato in aree di
lavoro e richiede la mobilita durante il lavoro oppure uno spostamento continuo 0 semi-
continuo secondo una successone di stazioni di lavoro fisse. Inoltre, i rischi dovuti dla
mobilita possono esstere nel caso di macchine il cui lavoro 9 effettua senza spostamen-
ti ma che possono essere muniti di mezzi che consentano di spodtarle piu facilmente da
un luogo dl'dtro (macchine munite di ruote, rotelle, pattini, ecc., o collocate su suppor-
ti, carreli, ecc.).

Al fine di veificare che i motocoltivetori e le motozappatrici non presentino rischi
inaccettabili per le persone espode, il fabbricante o il suo mandatario sabilito ndla
Comunita deve effettuare oppure fare effettuare le prove appropriate per ogni tipo di
meacchina

3.1 Generalita

3.1.1. Definizione

Per "conducente’ s intende un operatore competente incaricato dello spostamento
di una macchina. Il conducente pud essere trasportato dalla macchina oppure accompa
gnarlaapiedi, o azionarla mediante telecomando (cavi, radio, ecc.).

3.1.2. llluminazione

Se il fabbricante prevede che le macchine semoventi vengano impiegate in luoghi
bui, esse dovranno essere munite di un dispostivo di illuminazione adeguato d lavoro
da svolgere, ferme restando le dtre normative eventudmente gpplicabili (codice strada-
le, codice di navigazione, ecc.).



3.1.3. Progettazione della macchina ai fini della movimentazione

Durante lo spostamento della macchina €0 del suoi eementi, non devono poters
verificare spostamenti intempestivi ne rischi dovuti dlingabilita s la macchina €o i
Suoi eementi Sono sottoposti a movimentazione secondo leistruzioni del fabbricante.

3.2. Posto di lavoro

3.2.1. Posto di guida

Il posto di guida deve essere progettato tenendo conto del principi dell'ergonomia.
Possono essere previgti piu posti di manovra e, in questo caso, ciascun posto deve d-
gporre di tutti gli organi di comando necessari.

Quando vi sono vai posti di manovra la macchina deve essere progettata in modo
che l'impiego di uno di renda impossibile 'uso degli dtri, ad eccezione degli arredti
demergenza. La vishilita dd posto di guida deve essere tde da consentire d conducen+
te di fare muovere la macchina e i suoi utensli nelle condizioni di impiego previge, in
tutta sScurezza per e stesso e per le persone esposte. In caso di necessita, adeguati d-
spositivi devono rimediare a rischi dovuti dladeficienzadi vishilita diretta

La macchina deve essere progettata e codruita affinché a posto di manovra non
possano presentars rischi dovuti d contatto improvviso con le ruote o con i cingoli per
il conducente e per gli operatori abordo.

Il posto di manovra deve essere progettato e costruito in modo da evitare rischi per
lasalute derivanti dai gas di scarico €/o dallamancanza di ossgeno.

Se le dimensoni lo consentono, il posto di manovra del conducente trasportato de-
Ve essere progettato e costruito in modo da poter essere dotato di cabina In questo caso
deve comportare un luogo dedtinato dla sstemazione delle istruzioni necessarie a cor+
ducente e/o agli operatori. Il posto di manovra deve essere dotato di cabina adeguata in
caso di rischio dovuto ad ambiente pericol 0so.

Se la macchina e dotata di cabina, quest'ultima deve essere progettata, costruita €/o
attrezzata h modo da asscurare che il conducente lavori in buone condizioni e Sa pro-
tetto dagli eventudi rischi (ad esempio: riscddamento e aegrazione inadegudi, vishilita
insufficiente, di rumore e vibrazioni, caduta di oggetti, penetrazione di oggetti,
ribdtamento, ecc.). L'

uscita deve consentire un rapido abbandono della macchina. S deve inoltre preve-
dere un'uscita di Scurezzain unadirezione diversa dall'uscita normae.

| materidi impiegati per la cabina e la sua Sstemazione interna devono essere diffi-
dlmente infiammakili.

3.2.2. Sedili

Il sedile dd conducente di quasas macchina deve garantire la stabilita dd condu
cente ed essere progettato tenendo conto del principi dell'ergonomia

Il sedile deve essere progettato in modo da ridurre d ivelo piu basso ragionevol-
mente possibile le vibrazioni trasmesse d conducente. |l sedile deve essere ancorato in
modo da resigere a tutte le sollecitazioni che pud subire, soprattutto in caso di ribata
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mento. Se sotto | piedi del conducente non esiste acun piano di gppoggio, egli dovra d-
gporre di un poggiapiedi antisdrucciolevole.

Qualora la macchina possa essere munita di una struttura di protezione in caso di
ribatamento, il sedile deve portare una cintura di Sicurezza o un dispostivo equivaente
che mantenga il conducente sul suo sedile senza oppors a movimenti necessari dla
guidane agli eventudi movimenti della sospensione.

3.2.3. Altri posti

Se le condizioni di utilizzazione prevedono che oltre d conducente Sano sdtuaria-
mente o regolarmente trasportati sulla macchina o vi lavorino atri operatori, devono e
sere previdi podti adeguati affinché il loro tragporto o lavoro avwenga senza rischi, in
particolare di caduta.

Se le condizioni di lavoro lo consentono, questi posti di lavoro devono essere muni-
ti di sedili.

Se il pogto di manovra deve essere munito di cabing, anche gli dtri posti devono es-
sere protetti contro i rischi che hanno giudtificato la protezione del posto di manovra.

3.3. Comandi

3.3.1. Dispositivi di comando

Dal posto di guida il conducente deve poter azionare tutti i dispostivi di comando
necessari d funzionamento della macchina tranne per quanto riguarda le funzioni che
posono essere esarcitate in condizioni di Scurezza solo mediante dispostivi di coman-
do collocati d di fuori dd posto di guida S tratta in particolare di posti di lavoro diver-
S dd posto di guida di cui sono responsabili operatori divers dal conducente o per i
quai € necessario che il conducente lasci il posto di guida per svolgere le manovre in
condizioni di Scurezza.

| peddi eventudi devono essere progettati, costruiti e disposti in modo che possano
essere azionati da un conducente in modo dScuro con il minimo rischio di confusone;
devono avere una superficie antisdrucciolevole ed essere facili da pulire.

Quando il loro azionamento pud comportare rischi, in particolare movimenti  peri-
colog, i dispogtivi di comando dela macchina, ad esclusone di qudli a posizioni pre-
determinate, devono ritornare in posizione neutra non gppena l'operatore li lascia liberi.

Nel caso di una macchina a ruote, il meccanismo di sterzo deve essere progettato e
codruito in modo da ridurre la forza de movimenti bruschi del volante o della leva di
gerzo, dovuti a colpi subiti dalle ruote sterzanti.

Il comando di blocco del differenzide deve essere progettato e disposto in modo da
permettere di shloccare il differenziae quando la macchina e in movimento.

L'ultimafrase dd punto 1.2.2 non S gpplica dlafunzione della mobilita

3.3.2. Avwviamento/spostamento

Le macchine semoventi con conducente trasporteto devono essere dotate di mezzi
che scoraggino l'avviamento del motore da parte di persone non autorizzate.

Quasas spostamento comandato di una macchina semovente con conducente tra-
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sportato deve essere possibile soltanto se il conducente s trovad posto di comando.

Quando, per il suo lavoro, una macchina deve essere attrezzata con dispositivi che
superano la sua sagoma normae (ad esempio, stabilizzatori, freccia, ecc.) , € necessario
che il conducente disponga di mezzi che gli consentano di verificare facilmente, prima
di spogtare la macching, che detti dispostivi sono in una posizione che consente uno
spostamento Sicuro.

La dessa cosa deve verificae)s per la poszione di tutti gli dtri dementi che, per
consentire uno spostamento sicuro, devono occupare una posizione definita, se necessa
rio bloccata.

Quando cio e tecnicamente ed economicamente redizzabile, 1o spostamento della
macchina deve essere subordinato alla posizione sScura degli dementi sopraindicati.

Uno spostamento della macchina non deve essere posshile dl'atto ddl'avviamento
del motore.

3.3.3. Arresto dello spostamento

Fatte save le prescrizioni da rispettare per la circolazione stradde, le macchine &
moventi e i loro rimorchi devoro rispettare i requidti in materia di ralentamento, di a-
redo, di frenatura e di immobilizzazione che garantiscano la Scurezza in tutte le condi-
zioni di funzionamento, di carico, di velocitd, di caraterigiche del suolo e di pendenza
previste dal fabbricante e corrigpondenti a Stuazioni normamente incontrate.

Il rdlentamento e l'arresto della macchina semovente devono poter essere ottenuti
da conducente attraverso un digpostivo principade. Se la Scurezza 1o esige, in caso di
guasto dd dispogtivo principde 0 in mancanza di energia per azionare tale dispositivo,
un digpogtivo demergenza con comandi interamente indipendenti e facilmente access-
bili deve consentireil ralentamento e l'arresto.

Se la dcurezza lo esige, limmobilizzazione della mecchina deve essere mantenuta
con un dispositivo di sosta. Questo dispositivo pud essere combinato con uno del dispo-
gtivi di cui d secondo comma, a condizione che Sa ad azione puramente meccanica

La macchina comandata a distanza deve essere progettata e costruita in modo da
fermars automaticamente se il conducente ne ha perduto il controllo.

[l punto 1.2.4 non S gpplica dlafunzione spostamento.

3.3.4. Spostamento delle macchine con conducente a piedi

Ogni spostamento di una macchina semovente con conducente a piedi deve essere
posshile solo s questultimo esercita un'azione continua sull'organo di comando corri-
spondente. In particolare, nessuno spostamento deve essere possibile dl'ato davwvia
mento del motore.

Il sgema di comando delle macchine con conducente a piedi deve essere progettato
in modo da ridurre d minimo i rischi conness dlo spostamento inopinato della macchi-
naverso il conducente, in particolarei rischi di:

a) schiacciamento,

b) lesioni provocate da utensili rotanti.

Inoltre, la velocita normae di spostamento della macchina deve essere competibile
con |'andatura del conducente.



Sulle macchine che possono essere munite di un utendle rotante, questultimo non
deve potere essere azionato quando il comando di retromarcia € inserito, savo che lo
spostamento della macchina risulti dd movimento ddl'utengle. In questultimo caso ba
derachelaveocitain retromarcia Satae danon presentare rischi per il conducente.

3.3.5. Avaria dd circuito di comando
In caso di avaria ddl'dimentazione del servosterzo, la macchina deve poter essere
guidata per arrestarla.

3.4. Misuredi protezione dai rischi meccanici

3.4.1. Rischi conness con movimenti non comandati

Quando un demento di una macchina é dato arrestato, la sua deriva ddla posizione
di aresto, per quasias causa che non da l'azionamento degli organi di comando, deve
essere tale da non creare rischi per |e persone esposte.

La macchina deve essere progettata, codtruita ed eventudmente montata sul suo
supporto mobile in modo che d momento dello spostamento le oscillazioni incontrollate
del suo baricentro non ne pregiudichino la sabilita né comportino sforzi eccessivi per la
sua struttura,

3.4.2. Rischio di rottura duranteil funzionamento

Gli dementi di macchine rotanti ad dta velocita, per i qudi, nonogante le precau
zioni prese, rimane il rischio di rottura o di disntegrazione, devono essere monteti e
protetti in modo che i loro eventudi frammenti vengano trattenuti o, quando cio non é
possibile, non possano essere proiettati verso il posto di manovrae/oi posti di lavoro.

3.4.3. Rischi conness con il ribaltamento

Quando per una macchina semovente con conducente ed eventuamente operatori
trasportati esiste il rischio di ribaltamento, essa deve essere progettata e munita di punti
di ancoraggio che consentano di ricevere una sruttura di protezione contro tale rischio
(ROPS). Detta dtruttura deve essere tde che in caso di ribdtamento garantisca al condu-
cente trasportato, ed eventualmente agli operatori trasportati, un adeguato volume limite
di deformazione (DLV). Al fine di verificare che la druttura soddisfa il requisto di cui
ad secondo comma, il fabbricante o il suo mandatario stabilito nella Comunita deve ef-
fettuare, o far effettuare, prove appropriate su ogni tipo di struttura.

Inoltre, le seguenti macchine per movimento terra di potenza superiore a 15 KW
devono essere munite di una strutturadi protezione in caso di ribatamento:

- pde caricatrici su cingoli 0 su ruote,

- caricatrici meccaniche,

- trattori su cingoli 0 su ruote,

- ruspe autocaricanti 0 meno,

- livellatrid,

- cassoni ribaltabili con parte anteriore articolata.



3.4.4. Rischi connessi con la caduta di oggetti

Quando per una macchina con conducente e eventuamente con operatori trasportati
esstono rischi conness con cadute di oggetti e di materidi, essa deve essere progettata
e munita, se le sue dimensoni lo consentono, di punti di ancoraggio aiti a ricevere una
druttura di protezione contro tae rischio (FOPS).

Detta struttura ceve esser tale che in caso di cadute di oggetti o di materidi garanti-
sca agli operatori tragportati una adeguato volume limite di deformazione (DLV).

Al fine di verificare che la druttura soddisfa il requisito di cui d secondo comma, il
fabbricante o0 il suo mandaario dabilito nela Comunita deve effettuare, o far effettuare,
prove appropriate per ciascun tipo di struttura.

3.4.5. Rischi conness con cadute dai mezzi di accesso

Mezzi di appoggio o di sostegno devono essere progettati, cogtruiti e dispodi in
modo che gli operatori li utilizzino idintivamente e non ricorrano a ta fine gli organi di
comando.

3.4.6. Rischi conness con i dispositivi di traino

Ogni macchina utilizzata per trainare 0 dedtinata ad essere trainata deve essere mu-
nita di dispogtivi di rimorchio o di trano progettati, costruiti e digposti in modo da g
rantire che il collegamento e lo sganciamento possano essere effettuati facilmente ed in
modo sicuro e daimpedire uno sganciamento accidentale durante I'utilizzazione.

Qualora il carico sul timone lo richieda, queste macchine devono essere munite di
un supporto con una superficie d'appoggio adattataa carico e a terreno.

3.4.7. Rischi conness con la trasmissione di potenza tra la macchina semovente (0
il trattore) e la macchina azionata

Gli dberi di trasmissone cardanici che collegano una macchina semovente (0 un
trattore) a primo supporto fisso di una macchina azionata devono essere protetti sul lato
della macchina semovente e sul lato della macchina azionata per tutta la lunghezza de-
I'dbero e de giunti cardanici.

Sul lato della macchina semovente o dd trattore, la presa di forza ala quae é colle-
gato l'dbero di trasmissione deve essere protetta da uno schermo fissato sulla macchina
semovente (0 sul trattore) oppure da qualsas dtro dispostivo che garantisca una prote-
zZione equivaente.

Sul lato della macchina trainata, I'albero comandato deve essere chiuso in un carter
di protezione fissato sullamacchina.

La presenza di un limitatore di coppia o di una ruota libera e autorizzata per la tra-
smissione cardanica ltanto sul lato in cui avwiene il collegamento con la macchina a
zionata. In questo caso occorre indicare sull'abero di trasmissone cardanico il senso del
montaggio.

Ogni mecchina trainata, il cui funzionamento implica la presenza di un dbero di
trasmissone che la colleghi ad una macchina semovente 0 a un trattore, deve possedere
un sstema di aggancio del'dbero di trasmissone tae che, quando la macchina e stacca
ta, I'dbero di trasmissone e il suo digpostivo di protezione non vengano danneggidi



dal contatto con il suolo o con un emento della macchina

Gli dementi esterni del dispogitivo di protezione devono essere progettati, costruiti
e disposti in modo da non poter ruotare con l'abero di trasmissone |l dispostivo di
protezione deve coprire I'dbero di trasmissone fino dle edtremita delle ganasce interne
ne caso di giunti cardanici semplici e dmeno fino d centro dd giunto o de giunti e
gerni nel caso di cardani detti a grandangolo.

Se s0no previdti access a podi di lavoro in prossmita ddll' abero di trasmissone a
cardano, il codruttore deve evitare che i dispogtivi di protezione degli dberi di trasmis
Sone descritti d sesto comma possano servire da predellini, a meno che non Ssano pro-
gettati e codtruiti ata fine.

3.4.8. Rischi dovuti agli elementi mobili di trasmissione

In deroga d punto 1.3.8.A, nel caso de motori a combustione interna, le protezioni
mobili che impediscono I'accesso dle parti mobili de compartimento motore possono
non essere provviste di digpostivi di blocco a condizione che la loro gpertura Sa poss-
bile soltanto con l'impiego di un utensile o di una chiave, oppure dopo aver azionato un
comando Stuato sul posto di guida, se questultimo S trova in una cabina completamen:
te chiusa con una serratura bloccabile.

3.5. Misuredi protezione contro altri rischi

3.5.1. Rischi dovuti alla batteria d'accumulatori

L'dloggiamento della batteria deve essere codtruito e Stuato e la batteria deve esse-
re inddlata in modo da evitae d massmo la posshilita di proiezione del'dettrolita
sull'operatore anche in caso di ribaltamento €/o da evitare I'accumulo di vapori vicino a
posti occupati dagli operatori.

La macchina mobile deve essere progettata e costruita in modo che la batteria possa
essere disinserita con un dispositivo facilmente accessibile previsto atd fine.

3.5.2. Rischi di incendio

In funzione de rischi previsi da fabbricante durante I'uso, la macchina deve, que-
lorale dimensioni lo consentano:

- permettere I'ingtalazione di estintori facilmente accessbili, oppure

- essere munita di sstemi di estinzione che Sano parte integrante della macchina

3.5.3. Rischi dovuti alle emissioni di polveri, gas, ecc.

Quando esigta tale rischio, la captazione di cui d punto 1.5.13 pud essere sodituita
con dtri mezzi, come ad esempio I'diminazione con getto d'acqua polverizzata. 1l punto
15.13, secondo e terzo comma S gpplica soltanto quando la funzione principale dela
macchina e la polverizzazione di prodotti.



3.6. Indicazioni

3.6.1. Segnalazione - avvertimento

Le macchine devono essere provvise di mezzi di segndazione €/o di targhe con le
idgruzioni concernenti I'impiego, la regolazione e la manutenzione necessia per garan
tire la dcurezza e la tutela della sdute delle persone esposte. Tdi mezzi devono essere
scelti, progetteti e redizzati in modo da essere chiaramente visibili e inddebili.

Ferme restando le condizioni da rispettare per la circolazione dtradde, le macchine
con conducente trasportato devono essere dotate della seguente attrezzatura:

- un avvertitore acustico che consenta di avvertire le persone esposte;

- un dgema di segndazione luminosa che tenga conto delle con dizioni di impiego
previse qudi, ad esempio, le luc di aresto, le luci di retromarcia, i girofari. Quest'ulti-
ma con dizione non S applica dle macchine destinate esclusvamente a lavori sotterra:
nel e sprovvigte di dimentazione dettrica

Le macchine tdecomandate, le cui condizioni di impiego normdi espongono le
persone a rischio di urto o di schiacciamento, devono essere munite di mezzi adeguati
per segnalare i loro spostamenti 0 di mezzi per proteggere le persone esposte contro tali
richi. Lo seso goplices dle macchine la cui utilizzazione implica la ripetizione sge-
mica di avanzamento e aretramento lungo uno stesso asse e il cui conducente non ha
vighilita pogteriore diretta

Il disnserimento involontario di tutti i dispogtivi di avvertimento e di segndazione
deve essere reso impossibile in ®de di fabbricazione. Ogni volta che cio sa indispensa
bile dla dcurezza, quedi digpogtivi devono essere muniti di mezzi di controllo dd
buon funzionamento e un loro guasto deve essere reso gpparente al' operatore.

Quando le macchine spostandos o spostando | loro utensili possono creare un ri-
schio particolare, dovra essere previga un' iscrizione sulla macchina stessa che vieti di
awicinarsd dla macchina durante il lavoro; tde iscrizione deve essere leggibile a suffi-
ciente diganza per garantire la Scurezza delle persone che devono operare nel press
delle macchine.

3.6.2. Marcatura

Le indicazioni minime richieste d punto 1.7.3 devono essere completare come se-
gue

- la potenza nominae espressain KW:

- lamassg, in kg, nella configurazione piti usuae ed eventud mente:

- lo sforzo massmo di trazione previsto dal fabbricante d gancio di trainoin N;

- lo sforzo verticale massmo previsto dd fabbricante sul gancio di trainoin N.

3.6.3. Istruzioni per I'uso

Le igtruzioni per I'uso devono contenere, oltre ale indicazioni minime di cui d pur
to 1.7.4, le seguenti indicazioni:

a per quanto riguarda le vibrazioni della macching, il vaore effettivo o un vaore
dahilito in fase amisurazioni effettuate su una macchine identica
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- il vaore quadratico medio ponderato, in frequenza, dell'accelerazione cui sono e
sposte le membra superiori quando superi 25 M/, se tde livelo e inferiore o pari a 2,5
m/<?, oc corre indicarlo;

- il vaore quadratico medio ponderato, in frequenza, dell'accelerazione cui € espo-
go il corpo (piedi o parte seduta) quando superi 0,5 M/s%;, se tae livello é inferiore o pari
a0,5 /<%, occorreindicarlo.

Allorché non sono applicate le norme armonizzate, i dati sulle vibrazioni devono
essere misurati usando il codice di misrazione pit appropriato adeguato ala macchina.

Il fabbricante deve indicare le condizioni di funzionamento ddla macchina durante
lamisurazione ed i metodi usati per le misurazioni;

b) nd caso di macchine che consentono vari us a seconda ddl'attrezzatura impie-
gata, il fabbricante della macchina di base su cui possono essere fissate atrezzature i+
tercambiabili e il fabbricante di queste ultime devono dare le informazioni necessarie
per consentirne il montaggio e I'uso in condizioni di Scurezza.

4. Requigiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute per prevenire i rischi par-
ticolari dovuti ad un'operazione di sol levamento

Le macchine che presentano rischi dovuti dle operazioni di sollevamento, essen
zidmente rischi di cadute del carico, di urti del carico o di rovesciamento a causa ddla
movimentazione del carico, devono essere progettate e cogruite in modo da conformars
a requidti che seguono.

Detti rischi 9 presentano con le macchine la cui funzione consste ndlo spostare un
carico unitario con cambiamento di li vello durante lo spostamento. 1l carico pud essere
codtituito da oggetti, damateridi o da merci.

4.1. Condderazioni generali

4.1.1. Definizioni
a) "accessori di sollevamento”:
componenti o attrezzature non collegate ale macchine e digpo ge tra la macchina e
il carico oppure sul carico per consen tirne la press;
b) "accessori di imbracatura:
accesori di sollevamento che servono dla redizzazione o dl' impiego di una bra-
ca, quai ganci ad occhidlo, maniglie, andli, golfari, ecc,;
C) "carico guidato':
caico di cui l'intero spostamento avwviene lungo guide mate ridizzae, rigide o fles-
shili, lacui posizione ndlo spazio & determinata da punti fiss;
d) "coeffidente di utilizzezione":
rapporto aritmetico tra il carico garantito dal fabbricante, fino d quae un'atrezza-
tura, un accessorio 0 una macchina e in grado di trattenere tale carico, ed il carico mas-
gmo di e sacizio marcato sull'attrezzatura, sull'accessorio o sulla macchina rigpettiva
mente;



e) "codfficiente di prova":

rapporto aritmetico tra il carico utilizzato per effettuare le prove datiche o dinami-
che di un'attrezzatura, un accessorio 0 una macching, ed il carico massmo di esercizio
marcato sull' attrezzatura, sull'accessorio o sulla macchina rispettivamente;

f) "provaddtica’:

veifica che consste nel controllare I'gpparecchio 0 I'accessorio di sollevamento e
nell'applicargli successvamente una forza corrispondente d carico massmo di esercizio
moltiplicato per un coefficiente di prova datica appropriato, quindi, dopo aver soppres-
0 il carico, ndl'eseguire di nuovo unlispezione della macchina di sollevamento o de-
I'accessorio per controllare che non s Sa verificato acun danno;

g) "provadinamicd’:

prova che conase ne far funzionare la macchina in tutte le possbili configurazio-
ni d caico massmo di esercizio, tenendo conto del comportamento dinamico dela
macchina onde verificare il buon funzionamento ddla macchina e degli dementi di s-
curezza

4.1.2. Misuredi protezione contro i rischi meccanici

4.1.2.1. Rischi dovuti alla mancanza di stabilita

Le macchine devono essere progettate e codruite in modo che la gtabilita prescritta
ad punto 1.3.1 Sa garantita durante il funzionamento e in posizione di aresto, durante
tutte le fad di tragporto, di montaggio e di smontaggio, in occasone de guadti prevedi-
bili e anche nel corso dele prove quando esse Sano effettuate conformemente dle istru-
zioni per l'uso. A td fine il fabbricante o il suo mandaario gabilito nela Comunita de-
ve utilizzare | mezzi di venifica appropridi; in particolare, per i cardli di movimenta
zione automotori di levata superiore a 1,80 m, il fabbricante o il suo mandatario stabilito
nella Comunita deve effettuare o far effettuare, per ciascun tipo di carrello, una prova di
gabilita su piataforma o prova andoga.

4.1.2.2. Guide eviedi scorrimento

Le macchine devono essere munite di dispostivi che agiscono sulle guide o vie di
scorrimento in modo da evitare | deragliamenti. Tuttavia, in caso di deragliamento no-
nogtante la presenza di amili digpostivi, 0 in caso di avaria di un organo di guida o di
scorrimento, S devono prevedere dispoditivi che impediscano la caduta di attrezzature,
di componenti o del carico, nonchéil ribatamento della macchina

4.1.2.3. Resistenza meccanica

Le macchine, gli accessori di sollevamento e gli dementi amovibili, devono poter
ressere ale sollecitazioni cui sono soggetti durante il funzionamento e, se dd caso, ar
che quando sono fuori servizio, nele condizioni di indalazione e di esercizio previse
dd fabbricante e in tutte le reative con figurazioni, tenendo conto eventuamente degli
effetti degli agenti amoderici e degli Sorzi esercitati dale persone anche durante il tra-
gporto, il montaggio e lo smontaggio.

Le macchine e gli accessori di sollevamento devono essere progettati e codtruiti in



modo tae da evitare guasti dovuti dlafatica o dl'usura tenuto conto dell'uso previsto.

| materidi utilizzati devono essere sodti tenendo conto de gli ambienti di esercizio
previgi da fabbricante soprattutto per quanto riguarda la corrosone, I'dbrasione, gli u-
ti, lafragilitaafreddo e I'invecchiamento.

Le macchine e gli accessori di sollevamento devono essere pro gettati e costruiti per
sopportare i sovraccarichi gpplicati nelle prove daiche senza presentare deformazioni
permanenti né disfunzioni manifeste. 1l cacolo deve tener conto dei va lori ddl coeffi-
ciente di prova datica che e scdto in modo tae da garantire un livello adeguato di sSicu-
rezza; in generae, questo coefficiente hai seguenti valori:

a) macchine mosse ddlaforza umana e accessori di solleva mento: 1,5;

b) dtre macchine: 1,25.

Le macchine devono essere progettate e codtruite per sopporta re perfettamente le
prove dinamiche effettuate con il carico massmo di utilizzazione moaltiplicato dal coef-
ficiente di pro va dinamica. Tde coefficiente di prova dinamica € scdto in modo tale da
garantire un adeguato livello di Scurezzae, in generde, e pari al,1.

Le prove dinamiche devono essere effettuate sulla macchina pronta ad essere messa
in savizio in normdi condizioni dutilizzazione e ono generdmente eseguite dle velo-
cta nomindi definite dd fabbricante. Quaora il circuito di comando autorizzi piu mo-
vimenti Smultane (per esempio, rotazione e spostamento del carico), le prove devono
esre effettuate ndle condizioni piu Sfavorevoli ossa, in generde, combinando i mo-
vimerti.

4.1.2.4. Pulegge, tamburi, catene e funi

| diametri delle pulegge, de tamburi e de rulli devono esse re compatibili con le
dimensioni delle funi o delle catene di cui possono essere muniti.

| tamburi ed i rulli devono essere progettati, codruiti ed inddlati in modo che le
funi o le catene di cui sono muniti possano avwolgers senza lasciare laterdmente 1'dl-
loggiamento previgto.

Le funi utilizzate direttamente per il sollevamento o il supporto de carico non de-
vono comportare dcuna impiombatura a parte quelle dle loro estremita (le impiombatu-
re sono tollerate negli impianti destinati, Sn dala loro progettazione, ad essere modifi-
cdi regolamente in funzione delle esgenze di utilizzazione). |l coeffidente di utilizza-
zione ddlingeme fune e terminde scdto in modo tde da garantire un livello adeguato
di Scurezza; questo coefficiente €, in generde, pari ab.

Il coefficiente di utilizzazione ddl'indeme fune e teminde scdto in modo tde da
garantire un livello adeguato di Scurezza; questo coefficiente €, in generde, pari a4.

Al fine di veificare che Sa dao raggiunto il coefficiente di utilizzazione adeguato,
il fabbricante o il suo mandatario gabilito ndla Comunita deve effettuare o fare effet-
tuare le prove gppropriate per ciascun tipo di catena e di cavo utilizzato direttamente per
il sollevamento del carico e per ciascun tipo di terminde di cavo.

4.1.2.5. Accessori di imbracatura
Gli accessori di imbracatura devono essere dimensionati tenendo conto de fenome-
ni di faica e di invecchiamento per un numero di cdi di funzionamento conforme dla



durata di vita previga dle condizioni di funzionamento specificate per I'applicazione
prevista

Inoltre:

a) il coefficiente di utilizzazione ddlingeme cavo metdlico e terminde € scdto in
modo tae da garantire un livello adeguato di Scurezza, questo coefficiente €, in genera
le, pari a 5. | cavi non devono comportare nessun intreccio o andlo di verso da queli
ddlle estremitg;

b) dlorché sono utilizzate catene a maglie saldate, devono esse re dd tipo a maglie
corte. Il coefficiente di utilizzazione delle catene, a prescindere dd tipo, € scdlto in no-
do tde da garantire un livello adeguato di Scurezza;, questo coefficiente € in generde,
pari a4,

©) il coefficente utilizzazione ddle funi o cinghie di fibre tessli dipende dd mate-
ride, da processo di fabbricazione, dale dimensoni e ddl'utilizzazione. Questo coeffi-
ciente € sceto in modo da garantire un livello di Sicurezza adegueato; € in generde,
pai a 7, a condizione che i materidi utilizzati sano di ottima qudita controllata e che il
processo di fabbricazione sa adeguato dle condizioni di utilizzazione previge. In caso
contrario, e in generde piu eevato, per garantire un livello di Sicurezza equivdente.

Le funi o cinghie di fibre tessili non devono presentare acun nodo, impiombatura o
collegamento, a pate queli del'estremita del'imbracatura o dela chiusura di unimbra-
catura senza esremite;

d) il coefficente utilizzezione di tutti i componenti metdlic di una braca o utilizza-
ti con una braca e scdto in modo da garantire un livello adeguato di Scurezza; questo
coefficiente & in generde, pari a4;

€) la portata massma di utilizzazione di una braca a trefoli € stabilita tenendo conto
della portata massima di utilizzazione dd trefolo piu debole, dd numero di trefoli e di
un fattore di riduzione che dipende dd tipo di imbracatura;

f) d fine d verificare che da dao raggiunto il coefficiente di utilizzazione adegua
to, il fabbricante o il suo mandatario Sabilito nella Comunita deve effettuare o fare ef-
fettuare le prove appropriate per ciascun tipo di componente di cui dle lettere ), b), ¢) e
d).

4.1.2.6 Controllo dei movimenti

| digpogtivi di controllo def movimenti devono agire in modo da conservare in
condizioni di Scurezzala macchinasu cui S0 no indalldti.

a) Le macchine devono essere progettate ed attrezzate con dispodtivi che manten
gano l'ampiezza de movimenti dei loro dementi entro i limiti previdi. L'ativita di que-
i dispogitivi deve essere preceduta eventua mente da un segnae.

b) Se piu macchine fisse 0 tradanti su rotaie possono compiere evoluzioni SMulta-
nee con rischio di urti, dette macchine devono essere progettate e costruite per poter es-
sere equipaggiate di sstemi che consentano di evitare tai rischi.

c) | meccanismi delle macchine devono essere progettati e cogtruiti in modo che i
carichi non possano derivare pericolosamente 0 cadere improvvisamente in caduta libe-
ra anche in caso di interruzione parziale o totde di energia oppure quando cessa l'azione
ddll'operatore.
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d) Tranne che per le macchine il cui lavoro richiede una sfféta applicazione, ndle
normdi condizioni di esercizio non deve essere posshile abbassare il carico soltanto
sotto il control o di un freno afrizione.

€) Gli organi di presa devono essere progettati e codtruiti in mo do da evitare la &
dutaimprovvisade carichi.

4.1.2.7 Rischi dovuti ai carichi manipolati

La posizione del posto di guida delle macchine deve consentire di sorvegliare per-
fettamente le traettorie degli dementi in movimento per evitare la posshilita di urtare
persone 0 materiadi o dtre macchine che possono funzionare smultaneamente e presen
tare quindi un pericolo.

Le macchine a carico guidato, indallate fisse, devono essere progettate e codtruite
in modo daimpedire ale persone esposte di essere urtate dal carico o dai contrapped.

4.1.2.8 Rischi dovuti al fulmine
Le macchine espogte d fulmine durante 'uso devono essere equipaggiate in modo
dascaricare d suolo le eventuai scariche dlettriche.

4.2 Requisti particolari per gli apparecchi moss da energia diversa da quella u-
mana

4.2.1 Comandi

4.2.1.1 Pogto di guida
| requisiti di cui d punto 3.2.1 9 gpplicano anche dle macchine non mohili.

4.2.1.2. Sedile
| requigti di cui d punto 3.2.2, primo e secondo comma e d punto 3.2.3 S goplica
no anche ale macchine non moili.

4.2.1.3. Organi di comando dei movimenti

Gli organi di comando dei movimenti della macchina o ddle sue attrezzature devo-
no ritornare in posizione neutra non gppena cessa l'azionamento da parte ddl'operatore.
Per i movimenti, pazidi o totdi, per i qudi non 9 corre il rischio di urto da parte ded
carico o ddla macching, 9 possono sodtituire detti organi con organi di comando che
consentono movimenti con arresti automéatici a livelli presdezionati senza dover mante-
nere |'azionamento da parte dell'operatore.

4.2.1.4. Controllo delle sollecitazioni

Le macchine con un carico massmo di utilizzazione pari dme no a 1.000 kg o | cui
momento di rovesciamento é pari ameno a 40.000 Nm, devono essere dotate di dispos-
tivi che avwerta no il conducente e impediscano i movimenti pericolos dd carico in &
0

- di sovraccarico delle macchine:
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- Saper eccesso di carico massmo di utilizzazione;

- Saper superamento dei momenti dovuti atai carichi;

- di superamento de momenti che tendono d rovesciamento dovuti in particolare
a carico sollevato.

4.2.2. Ingallazione guidata da funi
Le funi portanti, traenti o portanti e traenti devono essere tese da contrgppes o da
un dispogitivo che consente di controllare in permanenzala tensone.

4.2.3. Rischi dovuti alla caduta degli operatori. Mezzi di accesso al posto di lavoro
0 ai punti di intervento.

Le macchine a carico guidato e le macchine per le qudi i supporti dd carico seguo-
no un determinato percorso devono essere dotate di dispostivi che impediscano i rischi
di caduta delle persone esposte.

Le mecchine che collegano liveli definiti e in cui gli operatori possono penetrare
sul piano di carico per posare 0 givare quest'ultimo devono essere progettate e cogtruite
in modo da evitare uno spostamerto non controllato del piano di carico, in paticolare d
momento del caricamento o dello scaricamento.

4.2.4. |doneita all'impiego

Il fabbricante o il suo mandatario dtabilito nela Comunita s accerta, dl'dto del-
l'immissone sul mercato o ddla prima messa in sarvizio, con adeguate misure che egli
prende o fa prendere, che gli accessori di sollevamento e le macchine pronti ad essere
utilizzati, a operazione manude 0 a operazione motorizzata, possano compiere le fun
zioni previde in tutta Scurezza Le misure suddette debbono tener conto delle caratteri-
diche gtatiche e dinamiche delle macchine.

Se le macchine non possono essere montate nel locdi dd fabbricante quanto sul
luogo del'utilizzazione. In caso contrario, esse possono essere prese tanto nel locdi del
fabbricante quanto sul luogo dell'utilizzazione.

4.3. Marcatura

4.3.1. Cateneefuni

Ogni lunghezza di catena, fune o cinghia di sollevamento che non faccia parte di un
indeme deve recare un marchio oppure, £ la marcatura € maeridmente impossibile,
una targa o un andlo inamovibile con in riferimenti dd fabbricante o dd suo mandata-
rio sabilito ndla Comunita e I'identificazione della rddiva atestazione.

L'atestazione deve contenere le indicazioni precritte dale norme armonizzate op-
pure, in mancanza di queste, le seguenti indicazioni minime:

- il nome del fabbricante o dd suo mandatario sabilito nella Comunita;

- l'indirizzo nella Comunita ddl fabbricante 0 mandatario, a secondade casi;

- una descrizione ddlla catena o della fune comprendente:

- lesue dimengoni nomindi,

- lasua cogtruzione,



- il materiae di fabbricazione,

- qualsias trattamento metalurgico specide subito da materide;

- in caso di prova, l'indicazione della norma impiegata;

- il carico massmo durante il funzionamento, che deve essere sopportato dala &
tenao ddlafune.

Unaforcdladi vaori puo essere indicatain funzione delle applicazioni previste.

4.3.2. Accessori di sollevamento

Ogni accessorio di sollevamento deve recare i seguenti marchi:

- identificazione ddl fabbricante;

- identificazione dd materide (ad esampio: dasse internazionde) quando questa
informazione & necessaria per lacompdtibilita dimensonde;

- l'identificazione del carico massmo di utilizzazione;

- marcatura CE.

Per gli accessori di imbracatura che comprendono componenti quali funi e cordami
Ui qudi la marcatura € materidmente impossibile, le indicazioni di cui d primo comma
devono essere gpposte sU unatarga o con dtri mezzi solidamente fissata dl'accessorio.

Dette indicazioni debbono essere leggibili e disposte in un punto tde da non ri-
schiare di scomparire in seguito dla lavorazione, dl'usura, ecc., e da non compromette-
re laresistenza del|'accessorio.

4.3.3. Macchine

Ogni macchina deve recare, in modo leggibile ed inddebile, oltre dle indicazioni
minimedi cui d punto 1.7.3, le indicazioni concernenti il carico nominae:

i) indicato in modo chiaro e ben vishile sull'gpparecchio nel caso dele macchine
per le quali & previsto un unico vaore;

i) se il caico nominde dipende ddla configurazione della macchina, ogni posto di
guida sxad munito di una targa del carichi che indichi sotto forma di tabelle o di dia-
grammi i carichi nomindi per ogni Sngola configurazione.

Le macchine munite di un piano di carico le cui dimensioni consentono l'accesso &
le persone e la cui corsa origina un rischio di caduta devono recare unindicazione chiara
ed indelebile che vieti il sollevamento di persone. Detta indicazione deve essere vishile
da ciascun posto che consente I'accesso.

4.4, | gruzioni per I'uso

4.4.1. Accessori di sollevamento

Ogni accessorio di sollevamento o ciascuna partita di accessori di sollevamento
commercidmente indivishile deve essere accompagnato da idruzioni per I'uso che for-
niscano almeno le seguenti indicazioni:

- le condizioni normdi di esercizio;

- le prescrizioni per I'uso, il montaggio e lamanutenzione;

- i limiti di utilizzazione, in particolare per gli accessori che non possono soddisfa



reledigposzioni dd punto 4.1.2.6. e).

4.4.2. Macchine

In aggiunta d punto 1.7.4, le igtruzioni per I'uso dovranno comprendere informe-
zioni relatives

a) dle caratterigtiche tecniche, in particolare;

- eventuadmente un richiamo dle tabelle da carichi di cui d punto 4.3.3. ii);

- lereazioni sugli appoggi 0 sugli incadtri e le caratterigiche ddlle guide;

- eventuamente la definizione ed i mezzi di indtallazione ddlle zavorre;

b) d contenuto dd regisro di controllo della macchina se non e fornito indeme a
questultima;

¢) dle raccomandazioni per I'uso, in particolare per owiare dle insufficienze ddla
visione diretta del carico da parte dell'operatore;

d) dle igruzioni necessarie per effettuare le prove prima ddla prima messa in fun
zione di macchine che non sono mon tate, presso il fabbricante, nella loro configurazio-
nedi utilizzazione.

5. Requisiti essenziali di sicurezza e di salute per le macchine destinate ad essere
utilizzate nei lavori sotterranel

Le macchine destinate ad essere utilizzate nel lavori sotterranel devono essere pro-
gettate e codtruite in modo da soddisfare i requisiti seguenti:

5.1. Rischi dovuti alla mancanza di stabilita

Le armature semoventi devono essere progettate e costruite in mo do da permettere
un adeguato orientamento, quando vengono spodta te, e non devono ribatars prima e
durante la messa sotto pressione e dopo la decompressione. Devono disporre di anco-
raggi per lapiastradi testade raccordi idraulici individudi.

5.2. Circolazione
Le armature semoventi devono permettere dle persone esposte di circolare senza
intrdi.

5.3. llluminazione
| requigti di cui d terzo commade punto 1.1.4 non sono applicabili.

5.4. Dispoditivi di comando

| dispogtivi di comando del'acceleratore e dei freni che consentono di spostare le
macchine che scorrono su rotaia devono essere azionati a mano. Tuttavia il dispositivo
di uomo-morto puo essere a pedale.

| dispogtivi di comando delle armature semoventi devono essere progettati e dispo-
gi in modo da permettere che, durante I'operazione di avanzamerto, gli operatori Sano
protetti da un'armatura fissa. Gli organi di comando devono essere protetti da qualsias
azionamento involontario.



5.5. Arresto dello spostamento

Le locomotive destinate ad essere impiegate nel lavori sotterra neél devono essere
munite di n digpogtivo "uomo-morto” che agisca sul circuito di comando ddlo sposta
mento della macchina

5.6. Rischi di incendio

Il secondo trattino del punto 3.5.2 e obbligatorio per le macchine comprendenti par-
ti ad dto rischio di infiammabilita

Il 9gema di frenatura deve essere progettato e costruito in modo da non produrre
scintille 0 essere causa di incendio.

Le macchine a motore termico devono essere dotate esclusvamente di motore a
combustione interna che utilizzi un combusdtibile a bassa tendone di vapore che escluda
qualsas scintilladi origine dettrica

5.7. Rischi dovuti alle emissioni di polveri, gas, ecc.
| gas di scarico di motori a combustione interna non devono essere evacuéati Verso
l'ato.

6. Requisiti essenziali di sicurezza e di salute per evitarei rischi particolari connes-
s al sollevamento o allo spostamento del |e per sone

Le macchine che presentano rischi dovuti d sollevamento o dlo spostamento delle
persone devono essere progettate e codtruite in modo da rispondere a requisiti che &
guono.

6.1. Considerazioni generali

6.1.1. Definizione

Ai fini dd presente capitolo, 9 intende per "abitacolo " I'area sulla quae prendono
posto le persone che devono essere sollevate, abbassate o spostate in virtu del suo no-
vimento.

6.1.2. Resistenza meccanica

| coeffidenti di utilizzazione definiti nd punto 4 non sono sufficienti per le mac-
chine dettinate d sollevamento o dlo spostamento delle persone e devono, come regola
generae, essere raddoppiati.

Il pavimento dell'abitacolo deve essere progettato e costruito in modo da offrire lo
gazio e la resstenza corripondenti a numero massmo di persone e d carico massimo
di esercizio gabiliti da costruttore.

6.1.3 Controllo delle sollecitazioni per gli apparecchi moss da un'energia diversa
dalla forza umana
| requisti dd punto 4.21.4 s applicano indipendentemente da vaore dd carico



massmo di esercizio. Questo requisto non S goplica ale macchine per le qudi il fab-
bricante pud dimostrare che non esistono rischi di sovraccarico €/o di cgpovol gimento.

6.2. Dispositivi di comando
Qudorai requigti di Scurezza non impongano atre soluzioni:

6.2.1. L'abitacolo deve, come regola generale, essere progettato e costruito in modo
che le persone che vi g trovano dispongano di dspositivi di comando dei movimenti ie-
lativi di sdita e discesa e 2 dd caso, di spostamento dell'abitacolo rispetto dla mac-
china

Tdi dispogtivi di comando devono avere la precedenza sugli dtri dispostivi di
comando dello stesso movimento, savo sui dispositivi di arresto di emergenza.

| dispogtivi di comando di tali movimenti devono essere dd tipo a comando marn-
tenuto, savo per le macchine che collegano liveli definiti.

6.2.2. Se una macchina per il sollevamento o lo spostamento di persone € spostabile
con |'abitacolo in posizione diversa da quela di riposo, la macchina deve essere proget-
tata e codruita in modo che la o le persone Stuate nell'abitacolo digpongano di mezzi
che consentano di evitare i rischi eventudmente provocati dagli spostamenti ddla mac-
china

6.2.3. Le macchine per il sollevamento o lo spostamento di persone devono essere
progettate, codruite o attrezzate in modo che una eccessva velocita de movimento del-
I'abitacolo non crel rischi.

6.3. Rischi di caduta delle persone al di fuori dell'abitacolo

6.3.1. Se le misure previge d punto 1.5.15 non sono sufficienti, gli abitacoli devo-
no essere muniti di punti di ancoraggio in numero adeguato a numero delle persone che
possono trovars ndl'abitacolo e sufficientemente resstenti per gppendervi le attrezzatu-
re per laprotezione individuale contro le cadute.

6.3.2. Se edgte una botola nel pavimento o nd soffitto, o un portdlo laterde, I'aper-
tura deve avvenire in senso contrario a rischio di cadutain caso di apertura inopinata.

6.3.3. La macchina di sollevamento o di spostamento deve essere progettata e ®-
druita in modo che il pavimento ddl'abitacolo non S indini tanto da comportare in ri-
schio di caduta per i suoi occupanti, anche durante i movimenti.

[l pavimento dell'abitacol o deve essere antisdrucciolo.

6.4. Rischi di caduta o di capovolgimento dell'abitacolo

6.4.1. La macchina per il sollevamento o lo spostamento di persone deve essere
progettata e codruita in modo che non s verifichi la caduta o il cgpovolgimento ddl'a
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bitacolo.

6.4.2. Le accderazioni e le frenate dell'abitacolo o dd veicolo portante, azionate
dagli operatori o da un dispostivo di Scurezza, nelle condizioni di carico e di veocita
massima previste dal fabbricante, non devono causare rischi per le persone esposte.

6.5. Indicazioni
Allorché cid da necessario per garantire la Scurezza, ndl'abitacolo devono figurare
leindicazioni pertinenti indispensabili.
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ALLEGATO Il
(previsto ddll'art. 2, comma 2, |ettera a)

A. Contenuto ddladichiarazione” CE " di conformita per le macchine

Ladichiarazione CE di conformita deve contenerei seguenti eementi:

- nome e indirizzo del fabbricante o de suo mandatario sabilito nella Comunita,

- descrizione ddla macching,

- tutte le disposizioni pertinenti ale qudi lamacchina e conforme,

- eventudmente, nome e indirizzo del'organismo natificato e il numero dell'atesta
to di certificazione CE,

- eventudmente nome e indirizzo del'organismo notificato cui € dato trasmesso |l
fascicolo,

- eventudmente, nome e indirizzo ddl'organismo natificato che ha effettuato la ve-
rifica,

- eventudmente il riferimento ale norme armonizzate,

- eventuadmente, norme e specificazioni tecniche naziondi applicate,

- identificazione dd firmatario che ha la delega del fabbricante o dd suo mandata-
rio stabilito nella Comunita

B. Contenuto della dichiarazione del fabbricante o del suo mandatario stabilito
nella Comunita

La dichiarazione dd fabbricante di cui d comma 4 ddl'aticolo 2 deve contenere i
Seguenti dementi:

- nome e indirizzo del fabbricante o dd mandatario sabilito nella Comunita,

- descrizione dellamacchina o ddlle parti di macchine,

- dl'occorrenza, nome e indirizzo ddl'organismo notificato e numero dell'atestato
di certificazione CE,

- dl'occorrenza, nome e indirizzo ddl'organismo notificato d quae € sato comuni-
cato il fascicolo,

- dl'occorrenza, nome e indirizzo ddl'organismo notificato che ha proceduto dla
veifica,

- dl'occorrenza, il riferimento ale norme armonizzate.

- menzione dd divieto di messa in sarvizio prima che la macchina in cui sara incor-
porata Sa data dichiarata conforme ale disposizioni ddlla direttiva,

- identificazione dd firmatario.

C. Contenuto della dichiarazione "CE " di conformita per i componenti di Scurez
zaimmess sul mercato separatamente

Ladichiarazione"CE" di conformita deve contenere gli eementi seguenti:

- nome eindirizzo dd fabbricante o del suo mandatario Sabilito nella Comunita,

- descrizione del componente di Scurezza,

- funzione di dcurezza svolta da componente di Scurezza, s2 non € desumibile in



modo evidente dalla descrizione,

- eventudmente, nome e indirizzo del'organismo notificato e numero ddl'attestato
di certificazione"CE " dd tipo,

- eventudmente, nome e indirizzo ddl'organismo notificato cui € dato traamesso il
fascicolo,

- eventudmente, nome e indirizzo ddl'organismo natificato che ha effettuato la ve-
rifica,

- eventudmente, il riferimento ale norme armonizzate,

- eventudmente, il riferimento delle norme e specifiche tecniche naziondi gpplica
te,

- identificazione dd firmatario che ha ricevuto la delega del fabbricante o dd suo
mandatario Sabilito ndla Comunita
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ALLEGATO 1]
(previsto ddl'art. 5, comma 1)

La marcatura CE di conformita

La marcatura CE di conformita & codtituita ddle inizidi "CE " secondo il smbolo
grafico che segue:

- In caso di riduzione o di ingrandimento della marcatura CE, devono essere rispet-
tate le proporzioni indicate per il smbolo di cui sopra.

- | divers dementi ddla marcatura CE devono avere sostanzidmente la stessa di-
mendone verticade che non puo essere inferiore a 5 mm. Per le macchine di piccole d-
mensioni S pud derogare a detta dimensione minima.
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ALLEGATO IV
(previsto dall'art. 4, comma 2, |ettera a)

Tipi di macchine e di componenti di Sicurezza per i quali occorre applicarela
procedura di cui all'articolo 4, comma 1, lettere b) ec).

A. Macchine

1. Seghe cdircolari (monolama e multilame) per la lavorazione del legno e di materie
assimilate o per lalavorazione dellacarne e di materie assmilate:

11 Seghe a utensle in posizione fissa nd corso ddla lavorazione, a tavola fissa
con avanzamento manuale dd pezzo o con dispositivo di trascinamento amovibile.

12. Seghe a utensle in poszione fissa né corso ddla lavoraezione, a tavola-
cavalletto o carrello amovimento dternato, a spostamento manuale.

1.3. Seghe a utensle in posizione fissa neél corso ddlla lavorazione, dotate di un d-
gpositivo di trascinamento meccanico del pezzi da segare a carico €/o scarico manuade.

14. Seghe a utendle mobile nd corso della lavorazione, a spostamento meccanico,
acarico /o scarico manuale.

2. Spianatrici a avanzamento manuae per lalavorazione del legno.

3. Ridlatrici su unafacciaa carico e/o scarico manuale per lalavorazione del legno.

4. Seghe a nadtro, a tavola fissa 0 mohile, e seghe a nastro a carrello mobile, a cari-
co €/o scarico manude, per la lavorazione del legno e di materie assmilate o per la b
vorazione della carne e di materie assmilate.

5. Macchine combinate dei tipi di cui a punti dal a4 ed punto 7 per la lavorazio-
ne del legno e di materie assmilate.

6. Tenonatric a mandrini multipli ad avanzamento manuae per la lavorazione dd
legno.

7. Fresatrici ad ase verticde, ad avanzamento manuale per la lavorazione del legno
ed materie assmilate.

8. Seghe a catena portatili dalegno.

9. Presse, comprese le piegatrici, per la lavorazione a freddo dei metalli, a carico
€/o scarico manuae, i cui dementi mobili di lavoro possono avere una corsa superiore a
6 mm e una velocita superiore a 30 mm/s.

10. Formetrici delle materia plastiche per iniezione e compressone a carico 0 scari-
co manude.

11. Formatrici dellagomma ainiezione 0 compressone, a carico 0 scarico manuae.

12. Macchine per lavori sotterranel dei seguenti i tipi:

- macchine mobili su rotaia; locomotive e benne di frenatura,

- a'matura semovente idraulica,

- con motore a combugtione interna destinati ad equipaggiare macchine per lavori
Sotterrang.

13. Benne di raccolta di rifiuti domestici a carico manuade dotate di un meccanismo
di compressione.

14. Digpogtivi di protezione e dberi cardanici di trasmissone amovibili descritti d



punto 3.4.7.

15. Ponti elevatori per veicali.

16. Apparecchi per il sollevamento di persone con un rischio di caduta verticale s+
periore a 3 metri.

17. Macchine per lafabbricazione di articoli pirotecnici.

B. Componenti di sicurezza:

1. Digpogtivi dettrosengbili  progetteti per il rilevamento delle persone (bariere
immateridi, tappeti sengbili, rilevatori eettromagnetici).

2. Blocchi logicd con funzion di Scurezza per dispostivo di comando che richie-
dono I'uso delle due mani.

3. Schermi mobili automeatici per la protezione delle macchine di cui d punto A 9,
10 e 11.

4. Strutture di protezione contro il rischio di capovolgimento (ROPS).

5. Strutture di protezione contro il rischio di cadute di oggetti (FOPS).



ALLEGATOV
(previsto ddll'art. 4, comma 1, |ettera a)

Dichiarazione di conformita

Ai fini de presente dlegato, il termine «macchina» designa Sa la «macchina», Sa
il «componente di Scurezza», quali definiti dl'articolo 1.

1. La dichiarazione CE di conformita € la procedura mediante la quale il fabbricante
o il suo mandatario gtabilito ndla Comunita dichiara che la macchina messa in commer-
cio rigoettatutti i requisti essenzidi di Scurezza e sanitari che la concernono.

2. La firma ddla dichiarazione CE di conformita autorizza il fabbricante o il suo
mandatario stabilito nella Comunita ad gpporre sulla macchinala marcatura CE.

3. Prima di poter redigere la dichiarazione CE di conformitg, il fabbricante, o il suo
mandatario stabilito nella Comunitd, deve essers accertato e poter garantire che la do-
cumentazione definita in gopresso e e restera digponibile nei suoi locdi a fini di un e
ventuae controllo:

a) un fascicolo tecnico della costruzione composto:

- daun disegno complessivo della macchina e dagli schemi dei circuiti di comando;

- da disgni dettagliati e completi, eventuamente accompagnati da note di calcolo,
risultati di prove, ecc., che consentano la verifica della conformita della macchina a e
quisti essenzidi di Scurezza e sanitari;

- dal'denco,

- del requigti essenzidi del presente dlegato,

- ddlenormee,

- ddlle atre pecifiche tecniche applicate nella progettazione della macching;

- ddla descrizione ddle soluzioni adottate per prevenire i rischi presentati ddla
macching;

- s lo desdera, quasas relazione tecnica 0 cetificato ottenuti da un organismo o
un laboratorio (*) competente;

- s dichiara la conformita ad una norma armonizzata che 1o prevede, quasas rela
zione tecnica che fornisca i risultati delle prove svolte, a sua scdta, da lui stlesso 0 da un
organismo o laboratorio (*) competente;

- daun esemplare ddlle istruzioni per 1'uso della macching;

b) nd caso di fabbricazione in serie, le digposzioni interne che saranno gpplicate
per mantenere la conformita delle macchine dle disposizioni ddla direttiva

Il fabbricante deve effettuare le ricerche e le prove necessarie sui componenti e s+
oli accessori 0 sull'intera macchina per dabilire se essa, in conseguenza della sua pro-
gettazione e codruzione, possa essere montata e messa in sarvizio in condizioni di Sicw-



rezza.

La mancata presentazione della documentazione in seguito a una domanda debita-
mente motivata delle autorita nadondi competenti pud codituire un motivo  sufficiente
per dubitare ddlla presunzione di conformita dle digposizioni della direttiva

4.

a Non é necessrio che la documentazione di cui d punto 3 esista materidmente in
permanenza; tuttavia deve poter essere riunita e resa disponibile entro un periodo di
tempo compdtibile con la sua importanza; essa non deve comprendere i progetti detta-
gliai ed dtre informazioni precise concernenti i sottoindemi utilizzati per la fabbrica
zione ddle macchine savo se la loro conoscenza € indispensabile 0 necessaria dla veri-
ficaddlaconformitaa requidti essenzidi di Scurezza;

b) la documentazione di cui d punto 3 & conservata e tenuta a disposizione delle ar
torita naziondi competenti per dmeno dieci anni a decorrere dalla data di fabbricazione
della macchina o ddl'ultimo esemplare della macchina se g tratta di fabbricazione in &
rie

C) la documentazione di cui d punto 3 deve essere redatta in una lingua ufficide
della Comunita, fatta eccezione per le istruzioni per I'uso della macchina



ALLEGATO VI
(previsto ddll'art. 4, comma 1, |etterab)

Esame per la certificazione CE

Ai fini dd presente dlegato, il termine «macchina» designa sSia la «macchina», sa
il «componente di sicurezza», quai definiti al'articolo 1.

1. L'esame per la certificazione CE € la procedura mediante la quale un organismo
natificato gabilisce e certifica che il modelo di una macchina soddisfa a requisti della
presente direttiva che lariguardano.

2. La domanda d'esame per la certificazione CE € presentata dd fabbricante, o dd
U0 mandatario gabilito ndla Comunita per un moddlo di macching, ad un solo organ-
smo natificato.

Ladomanda contiene:

- il nome e l'indirizzo dd fabbricante o dd suo mandatario stabilito ndla Comunita
nonchéil luogo di fabbricazione delle macchine;

- un fascicolo tecnico della costruzione comprendente dmeno:

- un disegno complessvo ddlamacchinae gli schemi del circuiti di comando;

- dissgni dettagliati e completi, eventuamente accompagnati da note di cacolo, ri-
aultati di prove, ecc., che consentano la verifica ddla conformita dela macchina a re-
quisti essenzidi di Scurezza e sanitari;

- la destrizione delle soluzioni adottete per prevenire i rischi presentati dala mac-
chinanonché I'denco delle norme utilizzate;

- un esamplare ddlle istruzioni per I'uso della macching;

- nel caso di fabbricazione in serig, le digposizioni interne che saranno applicate per
mantenere la conformita delle macchine dle disposzioni della direttiva

Essa e accompagnata da una macchina rappresentativa della produzione prevista
oppure, eventuamente, ddl'indicazione ddl luogo in cui la macchina puod essere esam-
nata.

Questa documentazione non deve comprendere i disegni dettagliati ed dtre infor-
mazioni precise concernenti i sottoindemi utilizzati per la fabbricazione dele macchine,
sdvo s la loro conoscenza € indispensabile 0 necessaria dla verifica dela conformita
a requisti essenzidi di Scurezza

3. L'organismo notificato procede al'esame per la certificazione CE secondo le &
guenti moddita

- effettua l'esame dd fascicolo tecnico della codtruzione, per verificane I'adegua
tezza, e l'esame della macchina presentata 0 messa a disposizione;

- nell'esame dellamacching, 'organismo:
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a) 9 accerta che essa Sa data fabbricata conformemente a fascicolo tecnico di ©-
sruzione e possa essere Utilizzata in Scurezza nelle condizioni di servizio previse;

b) verifica che le norme eventudmente utilizzate Sano State applicate correttamen-
te;

) effettua gli esami e le prove appropriate per verificare la conformita della mac-
chinaa requidti essenzidi di Scurezza e sanitari che lariguardano.

4. Se il moddlo soddisfa dle digposzioni che lo riguardano, I'organismo redige una
cetificazione CE che e notificata d richiedente. Quedta certificazione specifica i risulta-
ti del'esame, indica le condizioni cui eventuamente € subordinata e comprende le
descrizioni ei disegni necessari per identificare il modello approveto.

La Commissone, gli Stai membri e gli dtri organismi desgnati possono ottenere
una copia della certificazione e, con richieta motivata, una copia del fascicolo tecnico e
del verbae degli esami e delle prove effettuate.

5. 1l fabbricante o il suo mendatario sabilito nella Comunita deve informare 'orge:
nismo netificato di tutte le modifiche, Sa pure di scarse importanza, che ha gpportato o
che intende apportare dla macchina che forma oggetto del modello. L'organismo natifi-
cao esamina tai modifiche e informa il fabbricante o il suo mandatario abilito ndla
Comunita se la certificazione CE rimane vaida

6. L'organismo che rifiuta di rilasciare una certificazione CE ne informa gli dtri a-
ganismi natificati. L'organismo che revoca una cetificazione CE ne informa lo Stato
membro che lo ha natificato. Quest'ultimo informa gli dtri Stati membri e la Commis-
sone, illugtrando i motivi di tale decisone.

7. | fascicoli e la corrigpondenza riguardanti le procedure di certificazione CE sono
redatti in una lingua ufficide ddlo Stato membro in cui e dabilito I'organismo natificato
0 in unalingua accettata da quest'ultimo.



ALLEGATO VII
(previsto dal'art. 8, comma 2)

Criteri minimi che devono essere osservati dagli stati membri per la notifica
degli organismi

1. L'organismo, il suo direttore ed il personde incaricato dello svolgimento delle
operazioni di verifica non possono essere né il progettista, né il codruttore, né il fornito-
re, né l'inddlaore delle macchine oggetto del controllo, né il mandatario di una di que-
de persone. Ess non possono intervenire né direttamente né in veste di mandatari nella
progettazione, costruzione, commercidizzazione o manutenzione di tai macchine. Cio
non extlude la posshilith di uno scambio di informazioni tecniche fra il cogtruttore e
I'organismo di contrallo.

2. L'organismo e il personde incaricato del controllo devono eseguire le operazioni
di verifica con la massma integrita professonde e la massma competenza tecnica e
devono essere liberi da qualsias pressone e incitamento, soprattutto di natura finanzia-
rig, che possano influenzare il loro giudizio o i risultati dd contrallo, in particolare s
provenienti da persone o gruppi di persone interessati ai risultati delle verifiche.

3. L'organismo deve disporre dd personale e possedere i mezzi necessari per svol-
gere adeguatamente le funzioni tecniche ed amminisrative connese al'esecuzione ddle
verifiche, deve poter anche disporre del materide necessario per le verifiche ecce-
ziondi.

4. 1| personaleincaricato dei controlli deve possedere:

- una buona formazione tecnica e professonde;

- una conoscenza soddisfacente ddlle prescrizioni relaive a controlli che effet-
tua ed una pratica sufficiente di tali controlli;

- le capacita necessarie per redigere le certificazioni, i verbdi e le rdazioni ned que-
li 9 concretizzano i controlli effettucti.

5. L'indipendenza del personde incaricato del controllo deve essere garantita La
retribuzione di ciascun addetto non deve essere commisurata né d numero di controlli
effettuati, né a risultati di tai controlli.

6. L'organismo deve dipulare unasscurazione di responsabilita civile savo quando
tde regponsabilita da direttamente coperta ddlo Stato in base dle leggi naziondi o
quando i controlli Sano effettuati direttamente dalo Stato membro.

7. 1l personde del'organismo e vincolato a segreto professonde in ordine a tutto

cio di cui venga a conoscenza ndl'esercizio ddle sue funzioni (savo che ne confronti
dele autorita amminidrative competenti ddlo Stato in cui esarcita le sue ativita) nd
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quadro della presente direttiva o di qualsas digposzione di esecuzione di diritto inter-
no.



